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. Pouziti systému HP trend PPR
Potrubni Systém HP trend PPR Ize pouzit pro rozvody v obytnych
domech, administrativnich i kultumnich budovach, pro potrubi v primyslu i
v zemédélstvi.
Systém HP trend PPR je uren pro dopravu studené a teplé vody,
podlahové vytapéni a pii dodrzeni pravidel uvedenych v tomto montaznim
pfedpise i pro Ustiedni vytapéni.

Potrubi HP trend Ize pouzit i pro dopravu vzduchu. Vyuziti chemické
odolnosti a dalSich viastnosti potrubi pro vedeni jinych kapalnych,
plynnych ¢ pevnych latek je nutno posoudit v kazdém konkrétnim
pfipadé.

Il. Garance

Na standardni prvky Systém HP trend PPR vyrobce poskytuje zéruku
20 let ( viz. Prohlaseni vyrobce —str. 35)

Tato zaruka je podminéna spravnou aplikaci vyrobkd pfi dodrzeni
ustanoveni nasledujiciho montazniho predpisu. Na ostatni vyrobky se
poskytuje zaruka 24 mésicu.

lll. Zakladni informace o sortimentu

Potrubi a tvarovky System HP trend PPR se vyrabéji v téchto
rozmérech (udavan vnéjsi primér potrubi): 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75,
90a 110 mm.

Na zakladé pfedpokladané kombinace provozniho tlaku a teploty
vyrabime potrubi v rozdilnych tlakovych fadach (s riznou tloustkou
stény).

www.hp-trend.cz  info@hp-trend.cz

o Potrubi HP trend PPR PN 10

pro studenou vodu a podlahové vytapéni.

o Potrubi HP trend PPR PN 16

pro teplou vodu a podlahovévytapéni

o Potrubi HP trend PPR PN 20

pro teplou vodu a Ustfedni vytapéni (dle pravidel v tomto montéznim
predpise).

o Potrubi HP trend STABI PN 20

pro teplou vodu a Ustfedni vytapéni (dle pravidel v tomto montaznim
predpise).

e Potrubi HP trend STABI GLASS PN 20

pro teplou vodu a Ustfedni vytapéni (dle pravidel v tomto montaznim
predpise).

o Potrubi HP Trend STABI THERM PN 20

pro Ustfedni vytapéni (dle pravidel v tomto montaznim predpise, zarucuje
bariéru diflize kysliku)

STABI trubky jsou pétivrstvé trubky: vnitfni polypropylénova trubka je
ve vyrobé spojena s hlinikovou vrstvou a nasledné prekryta vnéjsi
polypropylenovou vrstvou (samozfejmosti jsou dvé mikro mezivrstvy,
kterymi je potazena hlinikova perforovana folie). Diky hlinikové vrstvé
trubka ziska nejen lepsi tlakovou a teplotni odolnost, ale i vlastnosti
typické pro trubky kovové, jako jsou vy3Si tuhost a nizSi tepelna
roztaznost, ktera je az 5x nizsi nez u klasickych PPR trubek. Z divodu
mechanické ochrany hlinikové vrstvy je trubka opatfena vnéjsi
polypropylenovou vrstvou. V ojedinélych pfipadech mize dojit k vysrazeni
zbytkové vihkosti z vyroby vnitini polypropylenové trubky ve formé
bublinek a puchyfki pod tuto vnéjsi vrstvu. Vzhledem k tomu, Ze tato
vrstva jiz neovliviluje mechanické vlastnosti trubky, jedna se pouze o
estetickou zaleZitost.

HP STABI GLASS je systém urceny pfedevSim pro rozvody tlakové
pitné vody a rozvody nizkotlakového Ustfedniho vytapéni. Vicevrstva
plastova trubka je tvofena tfemi vrstvami PPR/PPR-GF/PPR (prostfedni
vrstva je z polypropylenu se skelnym viaknem), Trubka mé 3x niZsi
délkovou teplotni roztaznost neZ klasické celoplastové trubky. Vyrébi se
v tlakové fadé PN 20 dle ISO 15874. Priméry trubek a tvarovek od 20-
63mm (kompletni systém). Trubky i tvarovky jsou vyrabény v bilé barvé.

HP STABI THERM je systém urCeny pro rozvody tlakové pitné vody
a rozvody ustfedniho vytapéni. Pétivrstva plastova trubka je tvofena péti
vrstvami PPR/AL/PPR (prostfedni vrstva je zneperforované hlinikové
folie, ktera je opatfena dvéma mikrovrstvami PPR povlaku). Trubka ma 5x
nizSi délkovou teplotni roztaznost nez klasické celoplastoveé trubky. Vyrabi
se v tlakové fadé PN 20 dle ISO 15874. Priméry trubek a tvarovek od 20-
63mm (kompletni systém). Idealni do rozvodu Ustfedniho vytapéni v tfidé
5 1j. vysokoteplotni radiatory. Trubky maji antidiftizni bariéru j. ucinné
bréni prostupu kysliku a tim snizuji oxidaci armatur a pfidavnych zafizeni.
Trubky i tvarovky jsou vyrabény v bilé barvé.

Tvarovky se vyrabi shodné v nejvyssi tlakové fadé PN 20 v riznych

provedenich:

e Tvarovky celoplastové (natrubky, kolena, T-kusy jednoznacné i
redukované, redukce, zaslepky).

e Tvarovky kombinované s mosaznym poniklovanym zavitem pro
zavitové spoje (pfimé prechodky, kolena, T-kusy, nasténna kolena,
univerzalni nasténny komplet, pfechodky s previe¢nou matici).

o Tvarovky kombinované pro pfirubové spoje.
2/36
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MontazZni predpis

o Kulové kohouty plastové s mosaznou poniklovanou kouli
o Specidlni prvky (kfizeni, kompenzacni smycky).

Systém HP trend PPR je dale rozsiten nabidkou téchto doplriku:
o Nafadi (svarecky, nlizky).
o PFichytky, objimky a zatky.

IV. Vlastnosti systému HP trend PPR

1. Vyhody

o P¥ispravné aplikaci zivotnost 50 let

e Hygienicka nez&vadnost, je bez zapachu a bez chuti

e Nepropustnost svétla resp.odolnost proti  mnozeni  bakterii,
nekoroduje, nezarlsta

Ohebnost, snadné, rychla a Cistd montaz

Velmi dobfe a rychle svafivatelny

Nizka hmotnost jednotlivych prvkl systému

Mal4 hluénost, nizké tiakové ztréty tfenim

Nizky soucinitel teplotni roztaZnosti

Dobra odolnost proti vnitfnimu pretlaku

Absolutni tésnost a nepropustnost svarl

NejnizSi cena v porovnani s jinymi systémy

Odolnost proti v&tsing chemickych latek (viz. seznam na konci)
Esteticky vzhled

Ekologicky Setrny vyrobek (moznost recyklace nebo nezavadné
spalovani)

Pfi hofeni se neuvolfiuji halogenidy ani jiné Skodlivé latky

e NetoxiCnost
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2. Oznaceni prvkd Systému HP trend PPR

Potrubi a tvarovky jsou ve vyrobé oznaceny z divodu identifikace v
prodejni siti i pfi pouZiti.

Prvky jsou znaéeny minimainé takto:

Trubky:

HP trend , rozmér x tloustka stény; tlakova fada,material PPR, Sarze

materialu,tfida pouziti, norma pro vyrobu (CSN EN ISO 15874 +
specifikace pouZiti dle této normy); datum a &as vyroby.

Trubky v tlakovych fadach PN10,16 a 20 jsou opatfeny barevnym pruhem
po celé délce trubky.

Trubky jsou baleny v barevné fdlii, ktera svou barvou umoziuje rychlou
identifikace tlakové fady.

www.hp-trend.cz  info@hp-trend.cz

PN 10 -zelena

PN 16 -modra

PN 20 - Cervena

STABI -fialova

STABI GLASS -bila

STABI THERM -
Tvarovky:

HP, oznaceni materidlu PPR a rozmér. Jednotlivd baleni tvarovek jsou
doplnéna balicim Stitkem, ktery obsahuje katalogové Eislo, pocet kust a
identifikaci osoby vystupni kontroly.

Na zékladé pozadavkd CSN EN ISO 15874, ktera je pouzivana pro
vyrobu potrubi, se bude postupné pfechézet od oznaceni tiakové fady PN
na oznaceni ,S" takto:

PN 10 16 20
S 5 3,2 2,5

Moznost identifikace kazdého prvku je dlezitym nastrojem kontroly
jakosti a podkladem pro pfipadné reklamacni fizeni.

3. Informace o zakladnim materialu pro vyrobu systému HP trend
PPR

Potrubi i tvarovky potrubniho systému HP trend PPR jsou vyrobeny z
polypropylenu typu 3.

Polypropylen je polyolefin.

Polypropylen typ 3 = (statisticky) random kopolymer polypropylenu
(znaCeno PPR).

Zkusebni ednotka PPR
podminky ] hodnota

Mérna hmotnost ISO 1183 G/cmd

Mez v kluzu SO 527 Mpa 25-26

Prodouzenina o\ 53 75 % 10-15

mezi kluzu

E modul

pruznosti ISO 527 N/ mm? 850 - 900

v ohybu

Vrubova 0o

houzevnatost 2 ki f m? .
0°C kJ / m? 4-45

Soucinitel

teplotni délkové DIN 53752 mm/m °C 0,12

roztaznosti

Soudinitel 196 5o61 WimeC 0,24

tepelné vodivosti
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PROVOZNi PARAMETRY POTRUBI DLE CSN EN ISO 15874 -

Tato norma pouziva trochu jiny zplisob uréeni provoznich parametri nez norma, podkladem jsou vSak stejné pevnostni izotermy. Dle této normy jsou
specifikovany Ctyfi r(izné tfidy pouZiti, vzdy pro Zivotnost 50 let:

| wypottova . it et . o
Trida pouziti teplota Te Cas pii Td Vypoctova Cas piii Tmax funkéniho Cas pfi Trma Typické pouziti
teplota Tmax selhani Tral
°C roky °C roky hod
Dodévka horké
10 60 49 80 1 95 100 vody (60°C)
Dodévka horké
21 70 49 80 1 95 100 vody (70°C)
20 25
nasledovano
40 20 70 Podlahové
nasledovéano topeni a
49 60 25 25 20 100 nizkoteplotni
nasledovéno radiatory
nasledovano (viz dalsi sloupec) (viz dalsi
sloupec)
20 14
nasledovano
60 25 90
52 nasledovano 1 100 100 Vysokoteplotni
80 10 radiatory
nasledovéno
nasledovano (viz dal3i sloupec) (viz dalsi
sloupec)

1) Zemé muiZe zvolit bud'tfidu 1 nebo tfidu 2, odpovidajici jejim nérodnim predpisim.
2) Kde se pro tfidu vyskytuje vice nez jedna vypoctova teplota, doby se slucuji (napr:. teplotni vypoctovy profil pro dobu 50 let pro tfidu 5 je : 20°C pro 14 let, poté 60°C pro 25 let,
80°C pro 10 let, 90°C pro 1 rok a 100°C pro 100 h).

Kazda tfida se kombinuje s provoznim tlakem 4, 6, 8 nebo 10 bar(. Plati tabulka maximalnich hodnot Scacmax, spoéitanych na zakladé tloustky stény trubky:

PD

Trida 1 Trida 2 Trida 4 Trida 5
Bar Hodnoty Scaic.max
4 6.9 53 6,9 48
6 52 3,6 55 32
8 39 2.7 41 24
10 3,1 2.1 33 19

Priklad:
Tlakova fada PN 20 = série S 2,5:

dle tabulky musi platit S < Scaicmex,

Pi pouZiti pro teplou vodu (max. teplota teplé vody 60 °C - ochrana proti opafeni) - tfida 1: Ize provozovat pfi tlaku 10 barti (2,5 < 3,1), Zivotnost 49 let pfi teploté 60 °C, jeden rok
pii teploté 80 °C (narazové zvySeni teploty) a 100 hodin pii teploté 95 °C (havarijni stav). Obdobné plati i pro ostatni tfidy, na trubkach je tato informace zapsana ve tvaru class
1110 bars, 2/8 bars, 4/10 bars, 5/6 bars.

www.hp-trend.cz

info@hp-trend.cz
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4. Normy pro vyrobu a zkouseni vyrobku

Prvky Systému HP trend PPR jsou vyrabény v souladu s pozadavky
normy CSN EN 15874,

Pro zajisténi kvality dle 1ISO 9001 jsou pravidelné a dle presné
stanovenych postupl kontrolovany:

o charakteristiky vstupni suroviny

o parametry vyrobku v jednotlivych fazich vyroby
o vyrobni zafizeni

o parametry méficich pfistroj.

5. Systém HP trend PPR je certifikovan v téchto zemich:

Ceska republika, Slovensko, Polsko, Ruskd federace, Ukrajina,
Bulharsko, Bélorusko.

V. PREDPOKLADANE VLASTNOSTI MEDIA V
POTRUBNIM SYSTEMU.

1. Zakladni parametry rozvodu vnitinich vodovodii

Nasledujici tabulka udava zakladni obecna kritéria pro volbu tiakové fady,
tzn. hodnoty tlaki a teplot vyskytujicich se obecné ve vnitfnich
vodovodech:

Maximalni pracovni Maximalni pracovni
tlak teplota
LEL| [°C]

do20°C*
do 60°C **

Studena voda 0-10
Tepla voda 0-10

* U pitné vody je z hygienickych divod( maximalni teplota 20°C

** 'V rozvodech teplé vody se predpoklada max. teplota vody v misté vytokové
baterie 57 °C jako ochrana proti opafeni. U rozvod( teplé vody se pfedpoklada
varianta kratkodobého pfehiivani tepleé vody na vy$si teploty (70 °C) v misté
ohfevu z hygienickych divodu - likvidace patogenich mykobakterii a bakterii
Legionela.

Systém HP trend PPR je mozno pouZit pro vSechna potrubi vnitiniho
vodovodu (studend pitna voda, studend uzitkova voda, tepla voda,
cirkulace).

Pro plastovy potrubni systém je pfedpokiddand Zivotnost 50 let pfi
spravné volbé materialu, tlakové fady a spravné aplikaci. Tlakovou fadu v
zavislosti na systému ohfevu teplé vody a regulaci jeji teploty voli
projektant.

2. Zakladni parametry rozvodu vytapéni

Pfi posuzovani vhodnosti pouziti prvk( Systému HP trend PPR pro
vytapéni musime pouzit hodnotu vstupni vypodtové teploty otopné vody t
coz je nejvyssi teplota, ktera se v soustave vyskytuje. Projektant soustavy
vytapéni ji voli v zavislosti na pozadované teploté na vstupu do otopnych
t8les, podle technickych moZnosti zdroje tepla a typu expanzni nadoby.

www.hp-trend.cz

info@hp-trend.cz

Doporucené hodnoty pro vytapéni
systém HP trend PPR

Teplotni rozmezi
75/65°C 70/50 °C 70/60°C 80/60°C

a pro nizkoteplotni sousta!

VI. PROVOZNi PARAMETRY POTRUBI Z PPR
-VODOVOD

Provoznimi parametry se rozumi maximalni provozni tlak, teplota a
Zivotnost a souvislost mezi nimi. Provozni parametry jsou v tabulce na str.
6, kde je zaroveri vyznaceno pouZiti tlakovych fad potrubi pro rozvody
studené a teplé vody. K vypoctu byl pouZit bezpecnostni koeficient 1,5.
(Pozn. Obecné plati, ze vyssi Cislo tlakové Fady umozriuje za stejné
teploty vy$Si provozni tlaky a Ze se vzristajici teplotou klesa maximalni
pfipustny provozni tiak vody v dané tlakové fadé. Tvarovky Systému HP
trend PPR jsou vyrobeny v tlakové fadé PN 20).

Tlakovou fadu PN 16 Ize pouZit jen pro ty rozvody TUV, které maji kvalitni
regulaéni technologii ohfevu TUV zajiSténou odpovidajici maximalni
teplotu TUV.

VIIl. PROVOZNi PARAMETRY POTRUB{ Z PPR
- VYTAPENI

1. Koncepéni feSeni otopné soustavy

Pro potrubi Ustfedniho vytapéni Ize pouzit pouze potrubi HP trend PPR
PN 20, HP trend STABI, HP trend STABI GLASS a HP STABI THERM.
Volba materidlu potrubi je rozhodnutim, které podmiriuje dalSi koncepéni
feSeni otopné soustavy. Princip vypoctu otopné soustavy zlistava stejny
jako u kovového tradicniho potrubi. Pfi porovnani kovového a plastového
potrubi je z&kladni rozdil z hlediska navrhu v tom, Ze plastové potrubi neni
vhodné vést voné, vyjimkou jsou technicka podlaZi a podobné instalaéni
prostory. Pokud je toto zohlednéno jiz pfi navrhu potrubnich tras otopné
soustavy, je predpoklad ekonomického a bezpedného feSeni.
Respektovanim odliSnych viastnosti plasttl Ize kvalitu celé soustavy zvysit.
Typickym pfikladem vhodného uplatnéni plastového potrubi je tzv.
hvézdicova soustava. V principu se jednd o dvoutrubkovou vertikalni
otopnou soustavu s omezenym poctem stoupacek a velmi dlouhymi
pfipojkami téles, které jsou vedeny v betonové vrstvé podlahy. Tato
soustava je specialné konstruovana pro pouZiti plastovych rozvod(, kde
pfed pozadavkem minimalni délky potrubi je upfednostnén pozadavek
minimalniho poctu spojii plastového potrubi. Idedini je pro tento Gcel
pouzit potrubi HP trend PPR navinuté v kotoucich.

Dalsi vhodnou variantou pro plastové potrubi je klasicky horizontalni
systém, kde je potrubi vedeno v drazce nebo podél stavebni konstrukce v
krytu, ktery zabezpeCi mechanickou ochranu potrubi, pfipadné umozni
feSit dilatace a zlepsi estetiku rozvodu.

Navrzené potrubi je tfeba posoudit z hlediska Zivotnosti. Pro
posouzeni je tieba znat:

maximalni teplotu topné vody [°C]

maximalni provozni tlak [MPa]

vnéjSi primér pouZité trubky [mm]

tloustku stény pouzité trubky [mm]

koeficient bezpeénosti pro vytapéni

délku topného obdobi za rok [mésice]
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2. Stanoveni zivotnosti potrubi v systému vytapéni

Pro stanoveni Zivotnosti je tfeba urCit vypoctové napéti ve sténé trubky
vyvozené maximalnim provoznim tiakem dle vzorce:

_ p*(D_S)*k
2*s

I T

Vypoctové napéti [Mpa]
VnéjSi primeér potrubi [mm]
Tloustka stény [mm]
Maximalni tlak [Mpa]
Koeficient bezpecnosti

[pro vytapéni 2,5]

oV

o wog

Po stanoveni vypoctového napéti dle predchazejiciho vzorce vyneseme
tuto hodnotu do grafu str. 9. Hodnoty napéti jsou udény na svislé ose.
Stanovime priise¢ik hodnoty vypoctového napéti (vodorovna pfimka) s
izotermou maximalni teploty vody (Sikma pfimka). Z priseciku vedeme
svisle doltl kolmici na vodorovnou osu, ktera udava ¢as v hodinach (mensi
stupnice v letech). Na vodorovné ose odeCteme predpokladanou
minimélni Zivotnost potrubi pfi nepfetrzittm vytépéni. Z podilu délky
kalendafniho roku (v mésicich) k délce topného obdobi (v mésicich)
stanovime koeficient, kterym vynasobime zji$ténou miniméini Zivotnost pfi
nepretrzittm vytapéni. Vysledna hodnota udava reéinou predpokladanou
minimélni zivotnost potrubi, samozfejmé pfi spinéni v3ech ostatnich
montaznich a provoznich podminek a pfi dodrZzeni pfedpokladd vypoctu
(max. provozni tlak a teplota).

3. Priiklad stanoveni Zivotnosti potrubi v rozvodu vytapéni

Vstupni data

Pouzité potrubi PN 20 (20 x 3,4 mm )
Max. provozni teplota vody 80°C
Max. provozni tlak 0,22 MPa
Délka topného obdobi 7 mésicl
Koeficient bezpecnosti 2,5
0,22*(20-3,4
= ( )*2,5=1,34Mpa

2*3,4
Minimalni Zivotnost pfi nepfetrzitém vytapéni (odecteno z grafu na str. 9
pro izotermu 80 °C) je 216 000 hodin tj.: 25 let.

Vysledna predpokladana zivotnost vzhledem k délce topného

obdobi:
25Iet*% = 43let
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4. Upravy v soustavé vytapéni s ohledem na zivotnost potrubi

V pfipadé, Ze vysledek stanoveny posouzenim je nevyhovuijici,lze provést
tyto Upravy:

1. snizit maximalni provozni lak - je potfeba provest novy vypocet otopné
soustavy a nové posouzeni Zivotnosti. Zivotnost se prodlouzi.

2/ snizit maximalni provozni teplotu topné vody - je potfeba provést novy
vypocet otopné soustavy a nové posouzeni Zivotnosti. Zivotnost se
podstatné prodlouZi.

5. Specifika podlahového vytapéni

Maximalni povrchova

Ucel mistnosti

teplota podlahy [°C]
Obytna mistnost
kouplena 30
Okoli bazénu 32

Pri instalaci podlahového teplovodniho vytapéni je tfeba dodrzet
maximalni povrchové teploty naslapné vrstvy podiah v mistnostech s
pobytem osob. Pro umoZnéni pfenosu tepla se v podlahovém vytapéni
voli nizké rychlosti proudéni topné vody (pfiblizné 0,3 m/s). Tlak v potrubi
se uréuje podle provoznich parametrii otopné soustavy.

Teplota topné vody se stanovi vypoCtem zejména v zAvislosti na typu
mistnosti, skladbé& podlahové konstrukce a venkovni vypoctové teploté v
misté stavby.

Obecné se v podlahovém vytapéni vyskytuji teploty maximéiné 45 °C a
tlak 0,3 MPa. Pro tyto parametry se pouziva potrubi HP trend PPR PN 10
nebo PN 16. Pro pokladani topnych okruhtl se pouzivaji potrubi navinuta
v kotoucich. Potrubi natoCena v kotoucich jsou vyhodnéjsi, jelikoZ neni
tfeba pouZit v podlahové konstrukci Zadné spoje. Topné trubky se kladou
do podiahové konstrukce spiralovité. Primér a rozte¢ trubek je tfeba
stanovit vypotem. V projektu podlahového vytapéni je rovnéz tfeba urcit
zpusob regulace topného vykonu podlahy a zajisténi dodrzeni maximalni
povrchové teploty. V mistech s potfebou vy33iho vykonu a kde neni staly
pobyt osob (pod okny) se pokladaji topné trubky hustéji. Naopak v
mistech se stalym nabytkem se topné trubky pro vytapéni mistnosti
nepokladaji. Maximalni délka topného hadu pro 1 topny okruh je 100 m.
Sekce mistnosti s vice topnymi okruhy musi byt dilataéné oddéleny
(vetné naslépné vrstvy). Podlahova konstrukce se zabudovanym
teplovodnim potrubim musi byt dilatatné oddélena od stén. Jednotlivé
okruhy zacinaji v rozdélovaCi a konci ve sbéraci. U potrubi musi byt
zajisténa  moznost odvzdu$néni v nejvy$Sim misté. Z dlvodu
ekonomického provozu podlahového vytapéni je tfeba zvolit naslapnou
vrstvu podlahového vytapéni s co nejmen3im tepelnym odporem.
(Nejvhodnéjsi krytinou je dlazba).

Pri pokladani je tfeba zajistit polohu potrubi a jeho osové vzdalenosti.
Potrubi Ize pfichytit na kovovou sit k tepelné izolaci, vtlacit do distanénich
profildl nebo profilované tepelné izolace. Pro montaZ plati stejna pravidla
jako pro montaz potrubi vodovod(.
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MontazZni predpis

I kryci lista
l o potrubi PPR
I dilataéni pasek tepelna izolace
I profilovana
povrch podlahy deska
betonova podlaha strop
»> | ’ I
»y
Y

Pi pokladani potrubi je tfeba peclivé odvijet z kotouce, aby nedochazelo k
torznimu namahani potrubi a postupné potrubi uchycovat k podkladu.
2viastni pozomost je tfeba vénovat pfichyceni potrubi ke kovovym
podkladnim sitim. V misté pfichyceni nesmi byt nebezpe¢i mechanického
poSkozeni potrubi. Minimalni teplota pro montaz je 15 °C.

Po uloZeni potrubi je tfeba potrubi natemperovat pfiblizné na polovinu
provozni teploty. Potrubi se dotvaruje a teprve nyni Ize pfistoupit k
provadéni dalSich vrstev podlahy. Podlahové vytapéni je jednim z velmi
pfilemnych a efektivnich zplsobu vytapéni. Aby mohlo byt vyuZito vSech
jeho vyhod, je tfeba otopnou soustavu peglivé navrhnout pfi zohlednéni
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ostatnich faktor(i, jelikoZ ve vétsiné pfipadu je podlahové vytapéni jen
jednim z typtl v otopném systému objektu.

VIIl. MOZNOSTI VEDENI POTRUBI HP TREND

MoZnosti vedeni potrubi vodovodu a vytapéni jsou shodné (s pfihlédnutim
ke specifikim otopnych soustav viz kapitola V VII). Je tfeba zabezpecit
mechanickou ochranu potrubi a zohlednit nutnost potrubi podepfit a
kompenzovat dilatace.

Potrubi pro vytapéni v interiéru doporuéujeme vést ve stavebni konstrukci
(sténa, podlaha, strop) nebo zakryt krytem. Napojeni otopnych téles, které
z0stane volné, doporuCujeme z estetickych divodd provést kovovym
pipojenim, napf. chromovanou médénou trubkou. Pokud nejsou trubky
zakryty je nutno pocitat i s tim, Ze se na STABI trubkach mohou objevit
viditelné puchytky a bubliny. Zivotnost a funkce trubek timto jevem neni
ovlivnéna a v zadném pfipadé neni toto divod k vyméné trubek (viz
kapitola Ilf)

Potrubi Ize vést:

v drézkach stén

vinstalaénich prickach (pfedsténova montaz)

v podlahach, stropech

podél stén (volné nebo v krytech)

v instalaénich Sachtach a kanalech

pouziti potrubi mimo objekt je nutno posoudit dle konkrétnich
podminek.
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IX. TABULKY

Tabulka : Provozni parametry potrubi z PPR pro vodovody (podie DIN 8077/1997)

‘ PROVOZNi TLAKOVA RADA

PRIPUSTNY PROVOZNi PRETLAK [BAR

1 176 ST S 5N || s
5 16,6 - %4 32 332
10 10 16,1 [z 50 | [z | sz |
25 15,6 [ A (N 15 A - | I
50 15,2 240 303 303
1 15,0 2238 30 300
5 14,1 23 w1 281
20 10 13,7 T T T
25 133 o211 265 265
50 129 I D (T A [ Al
1 12,8 (20 20| 25 5 || s s
5 12,0 190 289 289
30 10 11,6 [ T I [ = I N =
25 112 77 o | o
50 109 oy 8218
1 10,8 T (s s
B 10,1 10 202 202 -
40 10 9,8 156 196 196 =
25 9.4 150 188 188 )
50 9,2 145 183 183 i
1 9,2 145 183 183 2
5 85 [ EEE AT AT b=
50 10 8,2 3
25 8,0 o
50 7.7 &
1 77 o
5 7.2
60 10 6,9
25 6,7
50 6,4
1 6,5
5 6
70 10 59
25 5,1
50 43
1 55
5 48
80 25 4,0
50 3,2
1 39
% 5 25
STUDENA VODA
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Tabulka : Provozni parametry potrubi z PPR pro vytapéni

Provozni doba uvedena v tabulce je poéitana pfi nepfetrZitém provozu. Vyslednou predpoklddanou zivotnost, vzhledem k délce topného obdobi, je tfeba
dopocitat dle pfikladu na str. 9, viz: vysledna pfedpokladana Zivotnost.

PROVOZNi
TEPLOTA [°C] | DOBA
[ROKY]

30

40

50

60

70

80

95

www.hp-trend.cz

7,68 12,12
7,20 11,40
6,96 10,98
6,72 10,62
6,54 10,38
6,48 10,26
6,06 9,60
5,88 9,36
5,64 9,00
5,52 8,70
5,52 8,70
5,10 8,10
4,92 7,86
4,80 7,56
4,62 7,32
Podlahové vytapéni
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MontazZni predpis

PEVNOSTNi IZOTERMY PPR
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Zakonceni izotermy udava maximalni Zivotnost i pfi nizSim napéti. Izotermy v grafu se neprodluzuii.
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MontazZni predpis

X. MONTAZNi PREDPIS
1. Obecné
Pro montaZ Ize pouzit jen prvky, které nebyly pfi dopravé a skladovéani

po3kozeny a zneCistény.

min. +5°C

(e

vytvofeni kvahtmch spojl.

Q wa —y

Po celou dobu montaze a dopravy se musi prvky plastového systému
chranit pfed narazy, udery, padajicim materidlem a pfed ostatnimi
zpusoby mechanického poskozeni.

Ohybani potrubi se provadi bez nahfivani pfi teploté miniméiné +15 °C.
Pro trubky priméru 16 - 32 mm plati, Ze minimaini polomér ohybu je 8 x
prdmér potrubi (D) min. + 5 °C

Je nepfipustné ohybat potrubi za pomoci ohfivani otevienym plamenem
nebo horkym vzduchem.

= T—

]

KfiZeni potrubi se provadi specialnimi prvky pro tento Gcel.

www.hp-trend.cz  info@hp-trend.cz

Spojovani plastovych Casti se provadi polyfuznim svafovanim, dale
svafovanim pomoci elektrotvarovek a svafovanim na tupo. Pfi svafovani
vznikne homogenni spoj vysoké kvality. Pro spojovani je tfeba dodrzet
presny postup a pouzit vhodné pfistroje. Prvky Systému HP trend PPR se
z dGvodUl uplatnéni zaruky nedgggruéuje svarovat s prvky jiného vyrobce.

0
) @

Pro zavitové spoje je tfeba pouzit tvarovky se zavitem. Rezani zavitd na
plastové prvky je zakazano. Zavity se tésni teflonovou paskou, t€snici niti
nebo specialnimi tésnicimi tmely.

Pokud za kombinovanou tvarovkou nésleduje kovové potrubi, nelze jej v
blizkosti tvarovky s ohledem na mozny pfenos tepla do tvarovky spojovat
pajenim nebo svarfovanim.

Pro uzavieni nastennych kolen, pfipadné univerzainiho nasténného
kompletu pfed montazi vytokovych armatur (pfed omitanim)
doporuéujeme pouZit plastové montazni zaslepky (barevné). V pfipadé
nutnosti provést tlakovou zkousku, je nutné pouZit Sroubovou zaslepku
(Sedé). Pozor, pro 100% tésnost, doporuc¢ujeme vzdy pouzit na zavit
tésnici teflonovou nit / tmel.

Pred zahajenim praci musi byt vyhotovena projektova dokumentace v
potfebném rozsahu. MontéZ potrubi se smi provadét jen na zakladé
provedené platné dokumentace. V pfipadé, Ze je tfeba provést montaz
jinak, neZ je uvedeno v dokumentaci, musi kazdou zménu schvalit
projektant. Zména se napiSe do stavebniho deniku a provede v
dokumentaci.

Pred montazi je potfebné provést vizudlni kontrolu, nebyl-li material
béhem skladovani ¢i dopravy a manipulace poskozen. Je nutné
Zkontrolovat, zda se druh materidlu shoduje s dokumentaci, zda

nedoslo k zaméné podobnych materiald.
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MontazZni predpis

2. Délkova roztaznost a smrstovani

Rozdil teplot pfi montaZi a pfi provozu, kdy je v potrubi dopravovano
médium s odliSnou teplotou nez byla pfi montazi, zplsobuje délkové
zmény - prodlouZeni nebo zkraceni.

L+

< S
>«
< Lsz >
| ) 1 !
o |+ o _:J;- — A A A
PB PB PB | ki
Kuler—Y L
PB [ A J
Al = a*L™* At [mm]
a - soucinitel teplotni délkové roztaznosti [mm/m °C],
pro HP PPR =0,12
pro HP STABI GLASS =0,05
pro HP STABI =0,03
pro HP STABI THERM =0,03
L - vypoctova délka (vzdalenost dvou sousednich pevnych

PB - pevny bod

KU - kluzné ulozeni

SK - smyckovy kompenzator
L - vypoctovéa délka potrubi
Ls - kompenzacni délka

Al - délkova zména

Lk - Sifka kompenzatoru

Lk =2.Al +150[mm]a zarovén LK >10.D

Pfi dodrzeni podminky: L k = (min.10.D)

Vhodny zpusob kompenzace je ten, pfi kterém se potrubi odkloni ve
sméru kolmém na puvodni trasu a na této kolmici se ponecha volna
kompenzacni délka (oznaceni L s ), ktera zajisti, ze pfi dilatovani pfimé
trasy nevzniknou podstatna pfidavna tlakova a tahova napéti ve sténé
trubky. Kompenzalni délka L s zavisi na vypocteném prodlouzeni
(zkraceni) trasy, materialu a priméru potrubi.

Pro kompenzaci délkovych zmén se u polypropylenu vyuZiva ohebnosti
materialu. Kromé& kompenzace v ohybu potrubni trasy se vyuziva
ohybovych ,U* kompenzatort a smyckovych kompenzatord.

Hodnotu délkové zmény Al i hodnotu kompenzaéni délky Ls lze téz
odecist z graf viz str.: 13.

Tabulka pro instalaci smyckového kompenzatoru
Vzdalenost pevnych bodii L (m

bod(i v pfimce) [m]

At - rozdil teplot pfi montazi a pfi provozu [°C]
Ls =k*./(D*Al) [mm]
K - materialova konstanta, pro PPR k = 30
D - vn&jSi pramér potrubi [mm]
Al - délkova zména [mm] vypoctena z pfedchoziho vzorce
Ls - volna kompenzaéni délka

Pokud nejsou délkové zmény na potrubi vhodnym zpUsobem
kompenzovany, tzn. pokud neni umoznéno potrubi prodiuzovat se a
smrstovat, koncentruji se ve sténach trubek pridavna tahova a tlakova
napéti, ktera zkracuji zivotnost potrubi.

U - kompenzator

< e >
| | V>t | |
il | @
e kuh B4 L EY kU P8
Ls

L& ___ 1]

A4 - ; -

L

(min. 10D)
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STABI PPR
16 24 8
20 27 9
25 30 10
32 36 12
40 42 14
Smyckovy kompenzator
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Priklad kompenzace zménou trasy vyvolané stavebni konstrukci
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Zménou vysky potrubi »U” kompenzator
[ il g 1! f il 5t ']
o a I - — i L0 | a7 B 1 (W 1
. TL_'_ __| || | I‘_._ oy | | ! i o - d
. ] X ' . KU A KU
== s
e | { = | = : 2 ]J_ x5
v | &4/
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S
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Délkové prodlouzeni potrubi HP trend PPR 100°C AR gm_gm Jm, 2 Sm o
a0°C
Pfiklad : e
L =10m
At=40°C e
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At rozdil teplot (°C)
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o°C
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Al prodlouzeni (mm)

100°C 1m 2m 3m 4m 5m 8m 7m 8m Sm 10m

Délkové prodlouzeni potrubi HP trend STABI
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Stanoveni kompenzaéni délky Ls

Pfiklad pro potrubi D 40
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Priklady pro potrubi HP trend PPR

1) zadani:
veli¢ina oznaceni hodnota Jednotka
Délk'ové Al 5 mm
zZména
Koeficient délkové o
roztaznosti A 0,12 G
Délka
potrubi L i L
Provozni tep]ota t 60 oc
v potrubi
Ueplels tm 20 °C
pfi montazi
Rozdil teploty pfi
montazi a pfi provozu (At=tp- tm) 40 °C
(At=tp-tm)
Reseni : Al = a*L*At[mm]
Al =012*10*40 = 48mm
2) zadani:

3) zadani
velic¢ina oznaceni hodnota Jednotka
Sitka
U-kompenzatoru L E mm
Materialova
konstanta PPR 3 & i
Vnéjsi prumér D m mm
potrubi
Délkova zména
z predchoziho Al 48 mm
vypoctu
Reseni: Lk =2*Al +150[mm]
Lk =2*48 +150 = 246mm
Lk >10D

246mm <10*40 = Lk = 400mm

PFi kompenzaci délkové roztaznosti Ize vyuzit rovnéz pfedpéti potrubi, které
umoziuje zkraceni kompenzaCni délky. Smér pfedpéti je opany nez
pfedpokladana délkova zména a velikost pfedpéti je polovina pfedpokladané
zmény.

4) zadani

veliéina oznaceni hodnota Jednotka

veliina oznaceni hodnota Jednotka
Délkova
?
Zména Ls mm
Materialova
konstanta PPR . 40
Vnejsi pramér
potrubi 2 - mm
Délkova zména
z predchoziho Al 48 mm
vypoctu
Reseni : Ls=k* (D*AI)[mm]

Ls =30*,/(40*48) =1315mm

www.hp-trend.cz  info@hp-trend.cz

Kompenzaéni délka

?
pri predpéti Lep : .
Materialova
konstanta PPR 5 <l i
Vnéjsi prumer D 40 B
potrubi
Délkova zména
z piedchoziho Al 48 mm
vypoctu

Reseni: Lsp = k*W/(D*A?I[mm]

Lsp = 30*/(40* 24) = 930mm

Vypoctena volna délka Ls se rozumi délka bez jakychkoliv podpor &i zavést
(uvniti této délky), které by branily dilataci. Volna délka Ls by neméla
prekro¢it max. vzdalenost podpor v zavislosti na priméru potrubi a teploté
média viz kap. IX oddil 3.
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3. Vzdalenosti podpor potrubi

Maximalni vzdalenost podpor potrubi HP trend PPR PN 10 (vodorovné
potrubi)

7] Vzdalenost podpor [cm] pfi teploté
potrubi
[mm] 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 80°C
16 75 70 70 65 65 55
20 80 75 70 70 65 60
25 85 85 85 80 75 70
32 100 95 95 90 85 75
40 110 110 105 100 95 85
50 125 120 115 110 105 90
63 140 135 130 125 120 105
75 155 150 145 135 130 115
90 165 165 155 150 145 125
185 180 175 165 160 140

Maximalni vzdalenost podpor potrubi HP trend PPR PN 16 (vodorovné
potrubi)

2 Vzdalenost podpor [cm] pfi teploté

potrubi
[mm] 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 80°C

16 80 75 75 70 70 60

20 90 80 80 80 70 65

25 95 95 95 90 80 75

32 110 105 105 100 95 80

40 120 120 15 100 105 9

50 135 130 125 120 115 100

63 155 150 145 135 130 115

75 170 165 160 150 145 125

90 180 180 170 165 160 135

Maximalni vzdalenost podpor potrubi HP trend PPR PN 20 (vodorovné
potrubi)

(%) Vzdalenost podpor [cm] pii teploté
B g0ec | a0ec | 40°c | soec | eoec | socc
16 90 85 85 80 80 65
20 95 90 85 85 80 70
25 100 100 100 95 90 85
32 120 115 155 110 100 90
40 130 130 125 120 115 100
50 150 180 140 130 125 110
63 170 160 155 150 145 125
75 185 180 175 160 155 140
90 200 200 185 180 175 150
220 215 210 195 190 165
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Maximalni vzdalenost podpor potrubi HP trend STABI (vodorovné
potrubi)

@ potrubi [mm

110 120 140 145 150 155 165 170 190 205
maximalni vzdalenost podpor [cm]

Pro svisla potrubi se maximalni vzdalenosti podpor nasobi koeficientem 1,3.

4. Uchyceni potrubi

Provedeni potrubni trasy musi respektovat material rozvodd, tzn.pfedevsim
délkovou teplotni roztaznost, nutnost kompenzaci, dané provozni podminky
(kombinace tlaku a teploty) a zplsob spojovani.

Uchycovani rozvod( se provadi tak, aby byly rozliSeny pevné body a kluzna
uloZeni pro pfedpokladanou délkovou zménu potrubi.

Zpusoby uchyceni potrubi
Z hlediska uchyceni potrubi rozeznavame 2 typy podpor:

Pevny bod:
Je takové uchyceni, kde potrubi nem& moZnost dilatovat, tzn. v misté
podpory se nem(ze pohybovat v ose potrubi (proklouzavat).

V ohybu potrubi

V misté odbocky

V misté osazeni armatury na potrubi

Pomoci pevné stazenych objimek

O-Q b
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Prichytkou mezi tvarovkami

Uchycenim u tvarovky

P —

Kluzné ulozeni

Je zplsob uchyceni, kde potrubi je zabranéno vybogit z osy trasy, avSak
neni mu branéno v dilatatnim pohybu (protahovani, smrstovani). Kluzné
uloZeni m{iZe byt realizovano napf:

volnou objimkou

. o

objimkou zavéSenou na lanku

a £, 33, TR

poloZenim potrubi do volného Zlabu

vedenim potrubi v izolaci pod omitkou

Q

5. Vedeni potrubi

Potrubi je montovano se spadem minimalné 0,5 % k nejnizSim mistim, kde
je umoznéno jeho vypousténi samostatnym vypousténim nebo uzaviracimi
ventily s odvodnénim.

Potrubi musi byt rozdéleno na &asti, které Ize v pfipadé potfeby uzavfit. Pro
uzavirani se pouzivaji pfimé ventily nebo plastové kohouty, pro instalaci pod
omitkou se pouzivaji podomitkové ventily nebo kohouty. Pred
namontovanim prvku doporu€ujeme vyzkouSet schopnost uzavirani. Pro
ukonceni potrubi v misté montéZe misici vytokové armatury se doporuéuje
pouZit univerzalni nasténny komplet.
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Rozte¢ zavitu je stejna jako u vodovodni baterie, Ize ji nastavit 100, 135, 150
mm. Pouziti tohoto prvku zarucuje kvalitni a rychlou montaz s vylou¢enim
moznych nepfesnosti. Pfi ukon¢ovani rozvodu nasténnymi koleny je treba
zajistit jejich pfesnou a pevnou polohu. Zejména pfi montdzi dvou
nasténnych kolen pro misici vytokové armatury (vanové, sprchové,
umyvadlové baterie) musi byt zajiSténa jejich shodna vySka a rovnobézné
osy tvarovek. Pfi montazi vytokovych armatur nesmi dochazet k torznimu
namahani nasténnych kolen.

Proto se doporucuje montaz na plastové drzaky nastének, které zajisti
pfesnou polohu. Drzaky maji otvory pro montdz nastének dle béznych
rozte¢i vytokovych armatur.

Vedeni pfipojovaciho potrubi HP trend PPR

Pfipojovaci potrubi se provadi pfedevsim z potrubi v primérech 16 - 20 mm.
Potrubi je vétSinou vedeno v dréZce. Drazka pro vedeni izolovaného potrubi
musi byt volnd a musi umoziovat dilataci potrubi. Izolace na potrubi je
potfebna, kromé dlvod( tepelnych, rovnéZz jako ochrana potrubi pfed
mechanickym poSkozenim a jako vrstva napomahajici kompenzaci délkové
roztaznosti. DoporuCuje se izolace pé&nénym polyetylénem nebo pé&nénym
polyuretanem. Pfed zazdénim je nutno potrubi dikladné v draZce ukotvit
(uchytky - plastové &i kovové objimky, zas&drovani apod).

Pfi vedeni vodovodniho potrubi v instalanich pfickach je nutné zajistit
polohu potrubi vhodnym uchycenim, napf. systémem kovovych objimek s
podpUrnymi prvky. Potrubi musi byt vedeno s moznosti dilatace a izolovano.
Pfi vedeni vodovodniho potrubi v podlahovych nebo stropnich konstrukcich
se pouzivaji na potrubi ohebné plastové chraniky (z polyetylénu), které
zajisti mechanickou ochranu potrubi a zéroveri vzduchovd mezera mezi
potrubim a chrani¢kou vytvafi tepelnou izolaci. Volné vedené plastové
potrubi se pouZiva jen zfidka, pro kratké vzdalenosti a v méné narocnych
prostorach (pradelny, technické prostory objektu apod.). Je tfeba zvIasté
peclivé rozmistit podpory pro zajiSténi trasy potrubi, kompenzaci délkové
roztaznosti vyfesit v navazujicich Usecich potrubi, které jsou zakryty, a
potrubi opatfit kvalitni izolaci (pokud bude napfiklad potrubi studené vody
vedeno volné po sténé ve vytapéné mistnosti, je velké nebezpeci
kondenzace vlhkosti na sténé potrubi). Potrubi mize byt vedeno volné po
sténé jen v prostorach, kde neni nebezpeci mechanického poSkozeni potrubi
provozem.
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Vedeni stoupaciho potrubi HP trend PPR Moznosti pohybu pfipojovaciho potrubi v misté prostupu ovalnym otvorem
sténou
Na stoupacim potrubi je tfeba peclivé dbat na rozmisténi pevnych bodd, =
kluznych uloZzeni a na vytvofeni vhodného zplusobu kompenzace.
Kompenzace se na stoupacich potrubich zajistuje:
o o
& PRE
PB KU Ku PBalh KU KU o5 "
M s g I R [
e & 0 T (D
PB = = PB s
s & o
L€ kU KU |
= i ) x_)-‘- > ku KU
KU st s JT _'?"_ _'9' D Vytvofenim kompenzaéni délky pro dilataci stoupacky na kolmici
I Ls I J_”— = ': =
U ™ kv ku
q - . j :ﬁ O KU e
I3
na paté stoupacky kluznym L
uloZzenim \ =
KU m—=
Ls
IS T
——
] @ ]
1
| Vedeni lezatého potrubi HP trend PPR
PB bﬁd KU KU V lezatych potrubich je tfeba peclivé respektovat dilatace a vyfesit jejich
M I B kompenzaci a zplsob uloZzeni potrubi. Nejcastéjsi uloZzeni je v
IL & . ¢ pozinkovanych ¢i plastovych Zlabech, v objimkach, pfipadné v drazce, ktera
PB == N musi byt volna.
o & - __
pouzitim kompenzacni
smycky i, ]
Pokud je tfeba rozdélit stoupacku na vice dilata¢nich tsekd, provede se toto a) W == =3

umisténim pevnych bodd. Pevny bod na stoupacim potrubi se instaluje pod
a nad T-kusem u odbo&ky nebo u natrubku v misté spojeni potrubi, ¢imz se
zarovefi zabrani padani stoupacky. Mezi pevnymi body musi byt pak
umoznéna dilatace potrubi.

Pfi odbocCovani pfipojovaciho potrubi je tfeba zohlednit dilataci stoupacky:

- Dostate¢nou vzdalenosti stoupacky od prostupu sténou HV—-%J S W—

Kompenzace délkové roztaznosti se provadi nejcastéji zménou trasy potrubi

I nebo pouzitim U-kompenzatord. Lze pouzit kompenzaéni smycky.
Kompenzace mize byt feSena v roviné svislé i v roviné rovnobézné se
stropni konstrukci. U varianty ,,a)* je potrubi izolovano (viz kap. X odd. 7)
B véetné Zlabku, u varianty ,,b)" je do zlabu pokladano jiz izolované potrubi.
€
| | ; Vedeni pfipojovaciho potrubi HP trend STABI

Potrubi HP trend STABI ma vlivem vloZzené hlinikové vrstvy 3x mensi
roztaznost, vétsi tuhost a vétsi mechanickou odolnost nez potrubi HP trend
PPR. Potrubi HP trend STABI Ize namontovat stejnym, vySe popsanym
principem jako potrubi celoplastové, tedy s klasickym postupem FeSeni
kompenzaci, kdy bude vyuZito mozné vétsi vzdalenosti podpor a dilatacni a
kompenzacni délky budou vyrazné mensi. Lze také pfi vedeni v drazce
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vyuzit tzv. tuhé montaze. Znamena to, Ze na potrubi se montuji pevné body
tak, Ze se tepelnd roztaznost pfevadi do materialu potrubi a neprojevi se.

Predpokladem této montéZe jsou objimky, které budou schopny potrubi
skuteCné udrZet a budou dostateCné pevné ukotveny. Pfipojovaci potrubi z
HP trend STABI je vhodné pfi vedeni trubky podél stavebni konstrukce k
jednotlivym vytokovym armaturdm, vyuZile se tak vétSi tuhosti potrubi.
Viyhodné je také vedeni potrubi v podlahové konstrukci, protoze se vyuzije
tvarové stalosti a vétSi mechanické odolnosti potrubi.

6. Spojovani do systému

Potrubni Systém HP trend PPR Ize spojovat svafovanim nebo mechanickymi
Spoji.

Spojovani trubky s tvarovkou se provadi shodné u potrubi HP trend PPR i
HP trend STABI, tvarovky jsou shodné. Z trubky HP trend STABI je nutné
pfed svafovanim v délce zasunuti do hrdla tvarovky specialnimi ofezavatky
odstranit horni PPR a stfedni hlinikovou vrstvu.

Svarovani

Je mozné polyfizni, pomoci elektrotvarovky nebo na tupo. VSechny zpisoby
musi byt provadény presné podle pracovnich postupli a spolehlivymi pfistroji
k tomu uréenymi, jejichz parametry jsou zkontrolovany.

Déleni trubek

Trubky Ize délit (fezat, stfihat) pouze ostrymi, dobfe nabrousenymi nastroji.
Doporu¢uje se pouziti specidlnich nlizek nebo fezaku pro plastové potrubi.

Sroubované spoje, prechody plast - kov

Pro pfechod plast-kov v potrubi teplé vody a vytapéni se pouzivaji zasadné
pfechodky se zalisovanymi mosaznymi poniklovanymi vnitfnimi a vnéjSimi
zavity.

Pro utazeni Sroubovanych spojli se zalisovanymi zavity se pouZzivaji
utahovaci kli¢e s paskou, pokud neni pfechodka opatfena vicehranem pfimo
na kovove Casti.

UPOZORNENI:

PouZivani pfechodek s plastovymi zavity je v sanitarni technice z tepelné -
technickych a fyzikalné - mechanickych divod( nepfipustné! Pfechodky s
plastovymi zavity |ze vyuzit napf. pfi zfizovani provizornich rozvodd.

Pro uzavirani nasténnych kolen a univerzélnich nasténnych kompletd pred
montazi vytokovych armatur se pouZivaji plastové zatky.
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Tésnéni spoju

Tésnéni Sroubovanych spojl se provadi vyhradné teflonovou péskou,
teflonovou niti nebo speciélnim té&snicim tmelem.

7. Izolace

Potrubi pro teplou vodu a Ustfedni vytapéni se izoluje proti tepelnym ztratam,
potrubi studené vody proti tepelnym zisk(im a proti oroseni potrubi.

Izolovani potrubi studené vody pro udrzeni teploty maximalné 20 °C je
dulezité s ohledem na udrZeni hygienické nezévadnosti pitné vody. Stejné
tak udrzovani teploty teplé vody na horni hranici, kterou stanovuje norma s
ohledem na ochranu proti opafeni, je opatfenim k omezeni vlivu bakterii.
Dodrzeni teploty teplé vody a fungujici cirkulace jsou vedle technickych
feSeni v misté ohfevu vody (napf. tepelna sterilizace) dlleZitou soucasti
systému ochrany proti bakteriim napf. typu Legionella pneumophila.
Tloustka a druh izolace se stanovi na zakladé tepelného odporu izolace,
kterou chceme pouzit, dale na zakladé vihkosti vzduchu v prostoru vedeni
potrubi a rozdilu teploty vzduchu v mistnosti a teploty proudici vody.

Potrubi je tfeba izolovat po celé trase véetné tvarovek a armatur. Je teba
zajistit navrzenou minimalni tloustku izolace po celém priméru potrubi a po
celé trase (to znamena, Ze izolace, ktera se na potrubi navléka rozfiznuta,
musi byt po montazi opét spojena do celistvého profilu napf. slepenim,
sponkami nebo lepici paskou.)

Minimalni tloustka tepelné izolace potrubi studené vody - pfiklad

Vedeni potrubi Tloustka izolace pfi

A=0,040 W/ mK
VoIné vedené potrubi v nevytapénych 4
. . mm
mistnostech (napf. sklepy)
Volné vedené potrubi ve vytapénych 9
: mm
mistnostech
Potrubi v instalanim kanalu bez 4mm
soubézného vedeni teplého potrubi
Potrubi v instalatnim kanalu vedené
‘v x . . 13 mm
soubézné s teplym potrubim
Potrubi v drazce pod omitkou 4
- . mm
samostatné vedené
Potrubi v drazce pod omitkou vedené 1
ex o x q ” 3 mm
soubézné s teplym potrubim
Potrubi zalité betonem 4 mm

Pozn.: pro jiné tepelné charakteristiky izolace je tfeba tloustku izolace prepo€itat.

Pfi dopravé teplé vody je tfeba si uvédomit, Ze plastova trubka ma lepsi
tepelné izolaCni viastnosti neZ trubka kovova. Provedenim potrubi z plastu je
mozné velmi uSetfit provozni naklady! PFi velkych odbérech (napf. koupelny,
vany, pracky apod.) pfi proudéni teplé vody v plastové neizolované trubce je
Unik tepla az 0 20 % nizSi nez u kovové trubky. Zaizolovanim potrubi je
mozno uSetfit dalSich 15 % tepla. Pfi malych a kratkodobych odbérech, kdy
se potrubi nestihne zahfat na provozni teplotu, je Unik tepla z plastového
potrubi zhruba 0 10 % nizSi nez z potrubi kovového, pii Spickovych odbérech
je uspora opét 20 %.

Tloustka izolace potrubi teplé vody se obvykle pohybuje mezi 9 az 15 mm
pfi tepelném odporu X = 0,040 W/mK.
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8. Tlakova zkouska

Napusténi rozvodu vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po provedeni
posledniho svaru. Po dokon&eni montaze vodovodu se musi provést tlakova
zkou$ka za nasledujicich podminek:

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt uloZené podle projektu, Cisté a po
celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez hydrantd a vodomérd a jinych
armatur s vyjimkou zafizeni na odvzduSnéni potrubi. Namontované uzavéry
musi byt oteviené. Vytokové armatury mohou byt osazeny jen v pfipadé, ze
vyhovuji zkuSebnimu pfetlaku. Bézné se pro ucely tlakové zkousky nahrazuji
zatkou. Potrubi se plni z nejnizSiho mista tak, ze se oteviou vSechna mista
pro odvzdudnéni potrubi a postupné se uzaviraji, jakmile z nich vytéka voda
bez vzduchovych bublin. Délka zkouSeného potrubi se stanovi dle mistnich
pomértl, maximainé doporu¢ujeme 100 m. Po napusténi vodou se vnitfni
vodovod stabilizuje provoznim pretlakem po dobu nejméné 12ti hodin, po
této dobé se zvysi tlak na zkuSebni pretlak (15 bart). Tlakova zkouska trva
60 minut a po dobu zkou$ky je maximalni dovoleny pokles tlaku 0,02 MPa.
Pokud je pokles vétsi, je tfeba zjistit misto Uniku vody, zavadu odstranit a
provést novou tlakovou zkouSku. O pribéhu tlakové zkousky musi byt
proveden zapis, napf. dle pfilohy I. (tento zapis je jednim z podkladd
pfipadné reklamace).

XI. SKLADOVANi A DOPRAVA MATERIALU

Prvky musi byt ochranény pfed UCinky povétrnosti, UV zéfeni a pfed
zneCisténim. Prvky musi byt skladovany za teploty minimainé +5 °C.

AN\

miq. +5°C

max. 1m

ﬁ;"-.'-. _J':';r A
|
|
’.

90000 \4

Sklady pro plastové prvky musi byt oddéleny od prostorl, kde se skladuiji
rozpoustédla,barviva, lepidla a podobné latky. Pfi temperovani skladi na
minimalni teplotu +5 °C je tfeba dodrZet minimaini vzdalenost plastovych
prvkd od radiatord 1 m. Plastové potrubi se skladuje podepfeno po celé
délce nebo podepfeno tak, aby nedochazelo k prohybani potrubi. Plastové
tvarovky se skladuji v pytlich na paletdch nebo volné v krabicich,
kontejnerech, koSich apod. Pfi skladovani trubek v plastovych rukévech a
tvarovek v plastovych pytlich je maximalni vySka skladovani 1 m. Plastové
trubky i tvarovky skladujeme s odli$enim jednotlivych druhd. Prvky ze skladu
je tfeba odebirat od nejstarsich.

Pfi dopravé je zakazano vyrobky tahat po zemi a lozné ploSe dopravniho
prostfedku. Dale je zakdzano s vyrobky hazet nebo je shazovat z lozné
plochy na zem. Pfi pfenaSeni na stavbu je tfeba je chranit pred
mechanickym poS$kozenim a ve stavebnim objektu je ulozit na podlozku,
chranit pfed nedistotou, UCinky rozpoustédel, pfimym plsobenim tepla
(kontakt s otopnym télesem apod.) a mechanickym poskozenim. Prvky jsou
z vyroby dodavany v ochrannych obalech (potrubi v polyetylenovych pytlich,
tvarovky rovnéz v pytlich nebo kartonech), ve kterych je tfeba je ponechat co
nejdéle az do doby montaze jako ochranu pfed neistotou.

XII. ZAVERECNE USTANOVENi

Tento montazni predpis byl zpracovan k 1. 6. 2011
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PRILOHA

Popis instalace:
Misto:

Objekt;

ZKUSEBNI PROTOKOL

Primeér potrubi [mm] Délka potrubi [m] Popis na trubce
16
20
25
32
40
50
63
75
90
110

Nainstalované délky potrubi

NejvysSi vytokové misto m nad tlakomérem

Tlakova zkouska

Zacatek zkousky: Konec zkousky:

Trvani zkousky:

Zkusebni tlak: Mpa
Tlak po 1 hodiné MPa (zaCatek zkousky)
Ubytek tlaku b&hem tlakové zkousky MPa
Vysledek zkousky:
Objednatel: ... (potvrzuje podpisem prevzeti instalace bez zavad)
misto datum Razitko a podpis
Dodavatel:
misto datum Razitko a podpis
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XIll. POSTUP POLYFUZNIHO SVAROVANI

1. Potiebné naradi

1. Elektricka svafecka pro polyflzni svafovani, opatfend svafovacimi
nastavci potfebné dimenze, véetné pohyblivého elektrického pfivodu
(SAdry).

2. Dotykovy teplomér.

Specidlni nlzky nebo fezak (tj. Celist s fezacim koleckem),v pfipadé

nouze pilka na Zelezo.

Ostry kapesni niz s kratkou Cepeli.

Hadr z nesyntetického materialu.

Lih nebo Tangit.

Metr, znackovac.

Pfi svafovani profild nad 50 mm Skrabku a montazni pfipravek pro

svafovani.

9. Ofezavat potrubi pfi spojovani potrubi HP trend STABI.

w

© N oA

2. Priprava naradi

Nejprve na svafe¢ku pevné uchytime nahfivaci nastavce (pomoci Sroubd -
zalezi na typu svarecky). Svarecku pomoci regulatoru nastavime na teplotu
250 ° - 270 °C a zapojime do sité. Doba ohfevu svafecky se fidi
podminkami okolniho prostfedi. V zahfatém stavu vycistime nahfivaci
nastavce od necistot z pfedchoziho svafovani hadfikem z nesyntetického
materialu, aby nedo$lo k poskozeni teflonové vrstvy. Se svafeckou mizeme
zacit pracovat, az se pomoci LED-diody a dotykového teploméru ujistime, ze
je svafeCka dostatecné nahiata. Dotykovy teplomér slouzi k doregulovani
teploty na 260 °C.

Spravnou funkci specialnich nlzek nebo fezaciho kolecka zkontrolujeme
jednim nebo dvéma kontrolnimi Ufezy zkuSebni trubky. Pfi kontrolnim fezani
nesmi dojit ke zmacknuti vnéjSiho priméru trubky. Pokud k tomu dojde,
musime naradi upravit, tj. nabrousit.

3. Priprava materialu

Vesdkery material dukladné prohlédneme pfed zapoéetim prace. U prvki
nesmi byt jakymkoliv zplisobem zeslabena sténa, u uzaviracich prvk( pfed
montazi provéfime funkénost a zavity zkontrolujeme protikusem.

Zejména u STABI trubek miZou byt z vyroby konce trubek mimé ovalng,
takto ovélné konce odstarnime odstfihnutim, tato ovalitost je jiz z vyroby
kompenzovana délkou trubek, kdy jsou STABI trubky o 2cm delSi.

Svarovaci hrdla a &asti trubek k zasunuti do hrdla oCistime a odmastime
(vhodné napf. Eistici ubrousky TANGIT).

Tvarovky nasuneme na trn a zkontrolujeme, zda nejsou na trnu pflis volné.
Tvarovky, které se na trnu viklaji, vyfadime!!!

4. Vlastni postup svarovani

1/ NaméFfime potfebnou délku trubky a trubku odfizneme. Musime-li pfi tom
pouzit pilku na Zelezo, nozem o€istime odfiznuty okraj trubky od otfepd.

2/ Déle se doporuCuje nozem nebo specialnim pfipravkem srazit pod thlem
30 ° - 45 ° vnéjSi okraj konce trubky ur€eny pro nahfati, a to predevsim u
priméru nad 40 mm
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I
(odhranéni). Tim se zabrani hrnuti materialu pfi zasouvani konce trubky do
tvarovky.

3/ Pokud spojujeme potrubi HP trend STABI, ofezavaéem odstranime vrchni
plastovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce zasuti do hrdla tvarovky. Se
vzniklou plastovou trubkou pracujeme stejné jako s celoplastovou trubkou
HP trend PPR.

4] Pri svafovani vétSich profild (nad 40 mm) je velmi dilezita kontrola ovality
a je nezbytné nutné pfed svafovanim provést oSkrabani zoxidované vrstvy
(ti. 0,14 mm) na povrchu trubky v délce zasunuti. Zoxidovana vrstva ma
nepfiznivy vliv na kvalitu svaru.

5/ Fixem nebo znackovacem se doporucuje oznacit na trubce délku zasunuti
konce trubky do tvarovky podle hloubky navafovaci objimky tvarovky. Pfitom
je tfeba vzit v Gvahu, Ze konec trubky nesmi byt dotlaen aZ k dorazu v
objimce tvarovky. Musi z(istat volna mezera min. 1 mm pro shrnuty material,
ktery by zuzoval prirfez tvarovky v misté svaru. U STABI trubek je délka
zasunuti do tvarovky nastavena na ofezavadi.

6/ Dale se doporucuje oznadit pozici svaru na trubce i na tvarovce, tim se
zabrani pootoceni trubky vici tvarovce po zasunuti. K tomuto ucelu Ize
vyuzit montazni rysky na tvarovkach.
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7/ Po oznaceni je nutné svafované plochy odistit a odmastit. Bez tohoto
odmasténi nemusi dojit k idealnimu propojeni natavenych vrstev! Nyni
pistoupime k vlastnimu nahfivani.

8/ Nejprve nasuneme na nahfaty trn tvarovku, kterd ma siln&jsi sténu nez
trubka a prohfiva se déle a zkontrolujeme, zda neni na trnu pfili$ volna.
Tvarovku, ktera nedoseda po celém povrchu na trn, vyfadime, protoze
nerovnomérné nahfivani vede k nekvalitnimu svaru. Po tvarovce zasuneme
do nahfivaciho trnu trubku. Pro tésnost zasunuti plati totéz, co pro tvarovku.

9/
Obé ¢asti nahfivame po dobu stanovenou v tabulce.

e L e
S S

16 18

20 24

5 50

5 63
25 7 75 30
32 8 90 40
40 12 110 50

Doba prohfivani se méfi od chvile, kdy jsou trubka a tvarovka nasunuty na
polyfuznim nastavci v plné délce, ktera byla vyznacena. Pfi Spatném
zasouvani trubky a tvarovky na trn je mozné mirné pootaceni obou dili
(max. 10 °C) nez jsou nasunuty v pozadované délce. BEhem prohfivani neni
dovoleno Zadné pootaceni, aby nedoslo ke shrnovani materialu.

10/ Po uplynuti nahfivaci doby vyjmeme z nastavcl tvarovku i trubku a
spojime tak, Ze trubku mirnym pomalym stejnomérnym tlakem zasuneme
bez pootoCeni osové do objimky tvarovky aZz po hloubku zasunuti.
Zkontrolujeme osové spojeni trubky s tvarovkou.

Cas pro prestaveni Doba chladnuti
S min

16, 20, 25 4 2
32,40, 50 6 4
63, 75, 90 8 6

110 10 8

Tabulka udavé ¢asy od sejmuti z nastavce po zasunuti trubky do tvarovky. V
pfipadé pFekroCeni uvedené doby hrozi nebezpeli ochlazeni natavené
vrstvy a vytvoreni nekvalitniho studeného spoje. Cerstvy spoj je tfeba fixovat
po dobu 20 - 30 s, neZ dojde k Ca&steCnému zchladnuti spoje, ktery jiz
nedovoli povyjeti trubky z tvarovky, zplisobené svarovacim tlakem, a zménu
polohy tvarovky vici trubce.
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Napusténi potrubi vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po provedeni
svaru.

Doporuceni pro svarovani velkych priméra:

Trubky do profilu 40 mm je mozno svarovat v ruce. U vétSich profild od 50
mm vCetné se doporuuje pouzivat strojni svarecky, popf. svarovaci
pfipravek z divodu zajisténi potfebnych tlakd a dodrZeni souososti potrubi.

23136
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XIV. TABULKY TLAKOVYCH ZTRAT

PN10 Teplota vody =10°C
0 I(()1 20x1,9 mm 25x2,3 mm 32x2,9 mm 40x3,7 mm 50x4,6 mm 63x5,8 mm 75x6,8 mm 90x8,2 mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v

1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s

0,01 | 0,006 0,1
0,02 | 0,020 0,1 0,006 0,1
0,03 | 0,041 0,2 0,012 0,1 0,003 0,1
0,04 | 0,067 0,2 0,019 0,1 0,006 0,1
0,05 | 0,099 0,3 0,029 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,06 | 0,137 0,3 0,039 0,2 0,011 0,1 0,004 0,1
0,07 | 0,180 0,4 0,052 0,2 0,015 0,1 0,005 0,1 0,002 0,1
0,08 | 0,227 0,4 0,065 0,3 0,019 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,09 | 0,280 0,5 0,080 0,3 0,023 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,10 | 0,337 0,5 0,097 0,3 0,028 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1
0,12 | 0,465 0,6 0,133 0,4 0,038 0,2 0,013 0,1 0,004 0,1 0,001 0,1
0,14 | 0,611 0,8 0,175 0,4 0,050 0,3 0,017 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,16 | 0,774 0,9 0,222 05 0,063 0,3 0,022 0,2 0,007 0,1 0,002 0,1 0,001 0,1
0,18 | 0,954 1,0 0,273 0,6 0,078 0,3 0,027 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1 0,001 0,1
0,20 | 1,150 1,1 0,329 0,6 0,094 0,4 0,032 0,2 0,011 0,2 0,004 0,1 0,002 0,1
0,30 | 2,370 1,6 0,674 1,0 0,192 0,6 0,065 0,4 0,022 0,2 0,007 0,1 0,003 0,1 0,001 0,1
040 | 3,971 2,1 1,124 1,3 0,319 08 0,108 05 0,037 0,3 0,012 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
0,50 | 5,939 2,7 1,675 1,6 0,474 0,9 0,160 0,6 0,055 0,4 0,018 0,2 0,008 0,2 0,003 0,1
0,60 | 8,266 3.2 2,322 1,9 0,655 11 0,221 0,7 0,076 05 0,025 0,3 0,011 0,2 0,005 0,1

0,70 3,064 2,2 0,863 1,3 0,291 08 0,099 0,5 0,033 0,3 0,014 0,2 0,006 0,2
0,80 3,900 2,5 1,095 1,5 0,369 1,0 0,126 0,6 0,042 04 0,018 0,3 0,008 0,2
0,90 4,826 29 1,352 1,7 0,455 11 0,155 0,7 0,051 0,4 0,022 0,3 0,009 0,2
1,00 5,844 3,2 1,634 1,9 0,549 1,2 0,187 08 0,062 05 0,027 0,3 0,011 0,2
1,20 2,269 23 0,760 1,4 0,258 0,9 0,085 0,6 0,037 0,4 0,015 0,3
1,40 2,998 2,6 1,001 1,7 0,340 1,1 0,112 0,7 0,049 05 0,020 0,3
1,60 3,819 3,0 1,273 1,9 0,431 1,2 0,142 08 0,062 05 0,026 0,4
1,80 4,732 34 1,574 2,2 0,532 14 0,175 0,9 0,076 0,6 0,031 0,4
2,00 1,903 24 0,642 1,5 0,211 1,0 0,092 0,7 0,038 0,5
2,20 2,262 2,6 0,762 1,7 0,250 11 0,108 0,7 0,045 05
2,40 2,649 29 0,891 1,8 0,292 1,2 0,126 08 0,052 0,6
2,60 3,064 31 1,029 2,0 0,337 13 0,146 0,9 0,060 0,6
2,80 3,507 34 1,176 2,1 0,385 1,3 0,166 1,0 0,069 0,7
3,00 1,332 2,3 0,436 14 0,188 1,0 0,078 0,7
3,20 1,497 24 0,489 1,5 0,211 11 0,087 08
3,40 1,671 2,6 0,545 1,6 0,235 1,2 0,097 08
3,60 1,854 28 0,604 1,7 0,260 1,2 0,107 08
3,80 2,045 29 0,666 1,8 0,287 1,3 0,118 0,9
4,00 2,246 &) 0,731 1,9 0,314 1,4 0,129 0,9
4,20 2,454 3,2 0,798 2,0 0,343 14 0,141 1,0
4,40 2,672 34 0,868 2,1 0,373 1,5 0,153 1,0
4,60 2,898 35 0,940 2,2 0,404 1,6 0,166 11
4,80 1,016 2,3 0,436 1,6 0,179 11
5,00 1,093 24 0,469 1,7 0,193 1,2
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PN10 Teplota vody =50°C
0'51 20x1,9 mm 25%2,3 mm 32x2,9 mm 40x3,7 mm 50x4,6 mm 63x5,8 mm 75x6,8 mm 90x8,2 mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v

1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s

0,01 | 0,005 0,1
0,02 | 0,016 0,1 0,005 0,1
0,03 | 0,033 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1
0,04 | 0,055 0,2 0,016 0,1 0,004 0,1
0,05 | 0,081 0,3 0,023 0,2 0,007 0,1 0,002 0,1
0,06 | 0,112 0,3 0,032 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1
0,07 | 0,147 04 0,042 0,2 0,012 0,1 0,004 0,1 0,001 0,1
0,08 | 0,186 0,4 0,053 0,3 0,015 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
0,09 | 0229 05 0,065 03 0,019 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,10 | 0,277 05 0,079 0,3 0,023 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,12 | 0,383 0,6 0,109 0,4 0,031 0,2 0,011 0,1 0,004 0,1 0,001 0,1
0,14 | 0,505 08 0,143 0,4 0,041 0,3 0,014 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
0,16 | 0,642 0,9 0,182 05 0,052 03 0,018 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1 0,001 0,1
0,18 | 0,793 1,0 0,224 0,6 0,064 0,3 0,022 0,2 0,007 0,1 0,002 0,1 0,001 0,1
0,20 | 0,959 1,1 0,271 0,6 0,077 04 0,026 0,2 0,009 0,2 0,003 0,1 0,001 0,1
0,30 | 2,003 1,6 0,561 1,0 0,158 0,6 0,053 0,4 0,018 0,2 0,006 0,1 0,003 0,1 0,001 0,1
0,40 | 3,396 2,1 0,943 13 0,264 038 0,089 05 0,030 0,3 0,010 0,2 0,004 0,1 0,002 0,1
0,50 | 5132 2,7 1,417 1,6 0,394 0,9 0,132 0,6 0,045 0,4 0,015 0,2 0,006 0,2 0,003 0,1
0,60 | 7,206 3,2 1,978 1,9 0,548 1,1 0,183 0,7 0,062 05 0,021 0,3 0,009 0,2 0,004 0,1

0,70 2,628 2,2 0,726 13 0,242 08 0,082 0,5 0,027 0,3 0,012 0,2 0,005 0,2
0,80 3,365 25 0,926 1,5 0,307 1,0 0,104 0,6 0,034 0,4 0,015 0,3 0,006 0,2
0,90 4,188 29 1,148 1,7 0,380 1,1 0,128 0,7 0,042 0,4 0,018 0,3 0,008 0,2
1,00 5,097 3,2 1,393 1,9 0,460 1,2 0,155 08 0,051 05 0,022 0,3 0,009 0,2
1,20 1,950 23 0,642 1,4 0,215 0,9 0,070 0,6 0,030 0,4 0,013 0,3
1,40 2,594 2,6 0,851 1,7 0,284 11 0,093 0,7 0,040 0,5 0,017 0,3
1,60 3,327 3,0 1,087 1,9 0,362 1,2 0,118 0,8 0,051 0,5 0,021 0,4
1,80 4,147 3.4 1,351 2,2 0,449 14 0,146 0,9 0,063 0,6 0,026 0,4
2,00 1,642 24 0,545 1,5 0,177 1,0 0,076 0,7 0,031 0,5
2,20 1,961 2,6 0,649 1,7 0,210 11 0,090 0,7 0,037 05
2,40 2,306 29 0,761 1,8 0,246 1,2 0,105 08 0,043 0,6
2,60 2,677 31 0,882 2,0 0,284 1,3 0,122 0,9 0,050 0,6
2,80 3,076 34 1,011 2,1 0,325 1,3 0,139 1,0 0,057 0,7
3,00 1,149 23 0,369 14 0,158 1,0 0,064 0,7
3,20 1,296 24 0,416 1,5 0,177 11 0,072 0,8
3,40 1,450 2,6 0,464 1,6 0,198 1,2 0,081 08
3,60 1,613 28 0,516 1,7 0,220 1,2 0,089 038
3,80 1,785 29 0,570 1,8 0,242 1,3 0,099 0,9
4,00 1,964 3,1 0,626 1,9 0,266 14 0,108 0,9
4,20 2,152 3,2 0,686 2,0 0,291 14 0,118 1,0
4,40 2,349 34 0,747 2,1 0,317 1,5 0,129 1,0
4,60 2,553 35 0,811 22 0,344 1,6 0,139 11
4,80 0,878 2,3 0,372 1,6 0,151 1.1
5,00 0,947 24 0,401 1,7 0,162 1,2
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PN16 Teplota vody =10°C

001 16x2,2 mm 20x2,8 mm 25x3,5 mm 32x4,4 mm 40x5,5 mm 50x6,9 mm 63x8,6 mm | 75x10,3 mm | 90x12,3 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v
1/s |kPalm| m/s |kPa/m| m/s |kPaim| m/s |kPa/m| m/s |kPaim| m/s |kPaim| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/im| m/s

0,01 10,025| 0,1 |0,008| 0,
0,02 |0,083| 02 |0,027| 01 |0,009| 01
0,03 |0170| 0,3 | 0,05 | 02 [0,019| 0,1 |0,006| 0,
0,04 |0282| 04 0,093 02 |0032| 02 |0,010| 0,11 |0,003| 0,1
0,05 0418 05 |0,137| 03 |0,047| 02 |0,015] 0,1 |0,005| 0,1
0,06 (0576 | 06 |0,189| 04 |0,065| 02 |0,020| 041 |0,007| 0,1 |0,002| 0,1
0,07 |0,756| 0,7 |0,248| 04 |0,085| 03 |0,027| 02 |0,009| 0,1 |0,003| 0,1
0,08 |0958| 08 |0313| 05 |0,108| 03 |0,034| 02 |0,012| 0,1 |0,004| 0,1
0,09 (1,180 09 |0386| 06 |0,133| 04 |0,041| 02 |0,014| 01 |0,005| 0,1 |0,002| 0,1
0,10 |1,422| 10 |0465| 06 |0,60| 04 |0,05 | 02 |0017| 02 |0,006| 0,1 |0,002| 0,
012 |1,9%7| 12 |0641| 0,7 (0221 05 |0069| 03 |0,023| 02 |0,008| 01 |0,003| 01 |0,001| 0,
014 |2588| 14 |0843| 09 (0290 06 |009 | 03 (0031 02 |0,010| 01 |0,003| 01 |0,002| 0,1
0,16 |3,285| 16 |1,068| 10 (0367| 06 |0114| 04 |0,039| 02 |0,013| 02 |0,004| 01 |0,002| 0,1
0,18 |4,056| 18 |1316| 11 |0452| 0,7 |0,140| 04 |0,048| 03 |0,016| 02 |0,005| 01 [0,002| 0,1 |0,001| 0,1
0,20 |4,900| 20 |1588| 12 (0544 08 |0,168| 0,5 |0,058| 03 |0,019| 02 |0,006| 01 |0,003| 0,1 |0,001| 01
0,30 (10,18 | 29 |3277| 18 (1,118 12 |0345| 0,7 |0,118| 05 |0,040| 03 |0,013| 0,2 |[0,006| 0,1 |0,002| 0,1

0,40 5499 | 25 (1868| 16 |0574| 10 |(0196| 06 |0066| 04 |0022| 0,2 |0,010| 02 |0,004| 01
0,50 8236 | 31 |2,786| 20 |085% | 12 (0290 08 |0,097| 05 |0032| 03 [0014| 02 |0,006| 02
0,60 3869 | 24 |1183| 14 |0401| 09 |0,134| 0,6 [0,045| 04 |0,020| 03 |0,008| 02
0,70 5112 | 28 |1558| 1,7 [0528| 1,1 |0176| 0,7 |0,058| 04 |0,026| 03 |0,011| 0,2
0,80 6,513 3,1 1,980 19 |0669| 12 |0223| 0,8 [0074| 05 |[0,032| 03 |0,014| 02
0,90 8071 | 35 |2448| 22 [0826| 14 |0275| 09 [0,091| 06 |0,040| 04 |0,017| 0,3
1,00 2960 | 24 (0997| 15 (0332 10 |0110| 06 |0,048| 04 |0,020| 0,3
1,20 4117 29 [1382| 18 (0459 | 12 |0,152| 0,7 |0,066| 05 |0,028| 04
1,40 5449 | 34 |1824| 21 [0604| 14 |0199| 09 |0,087| 06 |0,037| 04
1,60 2322 25 (0767 | 16 |[0253| 10 |0,110| 0,7 [0,046| 05
1,80 2874 | 28 |0948| 1,7 |0311| 1,1 |0,136| 0,8 [0,057| 05
2,00 3480 | 31 |1,145| 1,9 [0376| 12 |0,164| 0,9 [0,069| 0,6
2,20 4139 34 (1360 21 |0446| 1,3 [0,194| 10 |0,081| 0,7
2,40 1,591 23 (0521 15 |0227| 1,0 |0,095| 0,7
2,60 1,839 25 |0601| 16 |0261| 1,1 [0,109| 08
2,80 2104 | 2,7 |0686| 1,7 (0298 12 |0,125| 0,8
3,00 2,385 29 |0777| 1,8 (0337 13 |0,141| 09
3,20 2,682 | 31 |0873| 20 (0379| 14 |0,158| 1,0
3,40 2995| 33 (0974 21 0422 15 (0176| 1,0
3,60 3324 | 35 (1,080 | 22 |0468| 16 |0,195| 11
3,80 1,190 23 |0515] 16 [0215] 11
4,00 1,306 | 24 |0565| 1,7 |0,235| 1,2
4,20 1427 26 |0617| 18 |0257| 1,3
4,40 1,553 | 2,7 |0671| 19 |0279| 1,3
4,60 1683 28 |0,727| 20 (0302| 1,4
4,80 1,819 29 |0,785| 21 (0326 | 14
5,00 1,959 | 31 |0845| 22 |0351| 1,5
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PN16 Teplota vody =50°C

16x2,2mm | 20x2,8mm | 25x3,5mm 32x44mm | 40x55mm | 50x6,9 mm | 63x8,6 mm | 75x10,3mm | 90x12,3 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPaim | m/s | kPaim | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s

0,01 {0,020 | 01 |0,007| 0,1
0,02 {0,068 | 02 |0,022| 0,1 | 0,008 | 0,1
0,03 (0,138 | 0,3 | 0,045| 0,2 {0,016 | 0,1 | 0,005 | 0,1
0,04 (0230 04 |0075| 02 |0,026 | 02 |0,008]| 01 |0,003| 0,1
0,05 (0342 | 05 |0112| 03 {0,038 | 02 |0,012| 0,1 | 0,004 | 0,1
0,06 (0473 | 06 | 0,154 | 0,4 | 0,053 | 0,2 | 0,016 | 0,1 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,07 (0623 | 0,7 | 0203 | 04 {0,070 | 03 |0,022| 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,08 (0792 08 | 0257 | 05 |[0,08 | 03 |0,027| 02 |0009| 0,1 |0,003| 0,1
009 (0978 | 09 | 0317 | 06 | 0,108 | 04 | 0,034 | 0,2 | 0,011 | 0,1 | 0,004 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,10 (1,183 | 1,0 | 0,382 | 06 | 0,131 | 0,4 | 0,040 | 0,2 | 0,014 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
012 (1644 | 12 |0530 | 07 {0,181 | 05 | 0,056 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,14 (2175 | 14 | 0698 | 09 | 0238 | 06 | 0,073 | 0,3 | 0,025 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
016 (2773 | 16 | 0888 | 1,0 {0302 | 06 | 0,093 | 0,4 |0,032| 02 | 0,011 | 02 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,18 (3439 1,8 {1099 | 1,1 {0373 | 0,7 | 0,115 | 0,4 | 0,039 | 0,3 | 0,013 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
020 (4172 | 20 (133 12 |045 | 08 | 0,138 | 0,5 | 0,047 | 03 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,30 (882829 |278| 18 [0935| 1,2 | 0,285 | 0,7 | 0,09 | 0,5 | 0,032 | 0,3 | 0,011 | 02 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1

0,40 4731 | 25 (1578 | 16 | 0478 | 10 | 0,161 | 06 | 0,054 | 0,4 | 0,018 | 0,2 | 0,008 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,50 7,161 | 31 | 2376 | 20 | 0,716 | 1,2 | 0,240 | 0,8 | 0,080 | 0,5 | 0,026 | 0,3 | 0,012 | 0,2 | 0,005 | 0,2
0,60 3325 | 24 (0997 | 14 {0334 |09 |0110| 06 | 0,036 | 04 | 0016 | 03 | 0,007 | 0,2
0,70 4425 | 28 (1322 | 1,7 | 0441 | 1,1 | 0,146 | 0,7 | 0,048 | 04 | 0,021 | 0,3 | 0,009 | 0,2
0,80 5675 | 31 (1689 | 19 | 0562 | 12 |0,185 | 0,8 | 0,061 | 0,5 | 0,026 | 0,3 | 0,011 | 0,2
0,90 7,073 | 35 | 2098 | 22 | 069% | 14 0229 | 0,9 | 0,075 | 06 | 0,033 | 04 | 0,014 | 03
1,00 2549 24 10843 | 15 | 0,277 | 1,0 | 0,091 | 0,6 | 0,039 | 04 | 0,016 | 0,3
1,20 357729 (1178 | 18 | 0385 | 1,2 | 0,126 | 0,7 | 0,055 | 0,5 | 0,023 | 0,4
1,40 4770 | 34 1,55 | 21 10510 | 14 | 0,66 | 0,9 | 0,072 | 0,6 | 0,030 | 04
1,60 2,004 | 25 | 0650 | 16 | 0211 | 1,0 | 0,091 | 0,7 | 0,038 | 0,5
1,80 2494 | 28 0807 | 17 |0261| 1,1 | 0113 | 0,8 | 0,047 | 0,5
2,00 3,036 | 31 |090| 19 [ 0316 | 1,2 | 0,136 | 0,9 | 0,057 | 0,6
2,20 3629 | 34 | 1168 | 2,1 | 0376 | 1,3 | 0,162 | 1,0 | 0,067 | 0,7
2,40 1372 | 23 | 0441 | 1,56 | 0,190 | 1,0 | 0,079 | 0,7
2,60 1,592 | 25 | 0511 16 | 0220 | 1,1 | 0,091 | 0,8
2,80 1828 | 2,7 | 0585 | 1,7 | 0,251 | 1,2 | 0,104 | 0,8
3,00 207929 | 0664 | 18 | 028 | 1,3 | 0,118 | 09
3,20 2,345 | 31 | 0,748 | 2,0 | 0,320 | 1,4 | 0,132 | 1,0
3,40 2627 | 33 | 0837 | 21 ({0358 | 1,5 | 0,148 | 1,0
3,60 2925 35 | 0930 | 22 | 0398 | 16 | 0,64 | 1,1
3,80 1,028 | 2,3 | 0,439 | 1,6 | 0,181 | 1,1
4,00 1131 24 | 0483 | 1,7 | 0198 | 1,2
4,20 1,239 | 26 | 0528 | 1,8 | 0,217 | 1,3
4,40 1,351 | 2,7 [ 0575 | 1,9 | 0,236 | 1,3
4,60 1468 | 28 | 0624 | 2,0 | 0,256 | 14
4,80 1,589 | 29 | 0676 | 21 | 0,277 | 14
5,00 1,716 | 3,1 | 0,729 | 2,2 | 0,298 | 1,5
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PN20 Teplota vody =10°C

021 16x2,7mm | 20x3,4mm | 25x4,2mm | 32x54 mm | 40x6,7 mm | 50x8,3mm | 63x10,5mm | 75x125mm | 90x15,0 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPaim | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPaim | m/s | kPa/m | m/s

0,01 0035 01 |0012 | 01
002 (0118 | 0,2 | 0,041 | 0,1 | 0,014 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,03 | 0240 | 0,3 (0,084 | 0,2 | 0,028 | 0,1 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,04 | 0399 | 05 |0,140 | 0,3 | 0,047 | 0,2 | 0,015 | 0,1 | 0,005 | 0,1
0,05 (0591 | 06 |0207 | 04 |0070| 02 | 0,022 | 0,1 | 0,007 | 0,1 |0,003]| 0,1
0,06 (0816 | 0,7 | 028 | 04 | 0,09 | 0,3 | 0,030 | 0,2 | 0,010 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,07 (1,071 08 (0375 05 [ 0126 | 0,3 | 0,039 | 0,2 | 0,013 | 0,1 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,08 |1357| 09 (0475 | 06 | 0,159 | 0,4 | 0,050 | 0,2 | 0,017 | 0,1 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
009 (1673 | 10 (058 | 0,7 | 0,19 | 0,4 | 0,061 | 0,3 | 0,021 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,10 | 2,017 | 1,1 {0,704 | 0,7 | 0,236 | 0,5 | 0,073 | 0,3 | 0,025 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
012 | 2,791 |14 10973 |09 |0325| 06 | 0,101 | 0,3 | 0,034 | 0,2 | 0,012 | O,1 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
014 | 3676 | 16 (1279 | 10 | 0427 | 0,6 | 0,133 | 04 | 0,045 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,0
016 | 4,669 | 18 (1622 | 12 | 0540 | 0,7 | 0,168 | 0,5 | 0,057 | 0,3 | 0,020 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,18 | 5,768 | 2,0 | 2,000 | 1,3 | 0,665 | 0,8 | 0,206 | 0,5 | 0,070 | 0,3 | 0,024 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,
020 (6971 | 23 (2414 |15 (0802 | 09 | 0,249 | 0,6 | 0,084 | 04 | 0,029 | 0,2 | 0,010 | 0,1 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,30 | 1452 | 34 (4994 | 22 [ 1650 | 1,4 | 0510 | 0,8 | 0,172 | 0,5 | 0,060 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,008 | 0,2 | 0,004 | 0,1

0,40 8397 | 29 | 2761 | 18 | 0849 | 1,1 | 0,286 | 0,7 | 0,099 | 0,5 | 0,032 | 0,3 0,014 | 02 | 0,006 | 00
0,50 4125 | 2,3 | 1,264 | 14 | 0425 | 0,9 | 0,147 | 0,6 | 0,048 | 04 | 0,021 | 0,3 | 0,009 | 0,2
0,60 5735 | 28 | 1,752 | 1,7 | 0,587 | 1,1 | 0,203 | 0,7 | 0,066 | 0,4 | 0,029 | 0,3 | 0,012 | 0,2
0,70 7,585 | 32 | 2311| 20 | 0,773 | 13 | 0,267 | 0,8 | 0,087 | 0,5 | 0,038 | 04 | 0,016 | 0,2
0,80 293923 |091| 14 |0338| 09 |0110 | 06 | 0,048 | 04 | 0,020 | 0,3
0,90 3635 |25 |1211| 16 | 0417 | 10 | 0,135 | 06 | 0,059 | 05 | 0,025 | 0,3
1,00 4399 | 28 | 1463 | 18 | 0503 | 12 | 0163 | 0,7 | 0,071 | 05 | 0,030 | 04
1,20 6,127 | 34 | 2,031 | 22 | 069 | 14 | 0225 | 09 | 0,097 | 06 | 0,041 | 04
1,40 268325 (0917 | 16 | 029 | 10 (0,128 | 0,7 | 0,054 | 05
1,60 3417 1 29 | 1,165 | 1,8 | 0375 | 1,2 | 0,162 | 0,8 | 0,068 | 0,6
1,80 4233 | 32 | 1441 | 21 | 0463 | 1,3 | 0,200 09 | 0,083 | 0,6
2,00 1,742 | 2,3 | 0559 | 14 | 0,241 | 10 | 0,101 | 0,7
2,20 2070 25 | 0663 | 16 | 028 | 1,1 | 0,119 | 08
2,40 24231 28 | 0775 | 1,7 | 0334 | 1,2 | 0,139 | 08
2,60 2,803 | 30 (0894 | 19 {038 | 1,3 | 0160 | 0,9
2,80 3208 | 32 | 1,022 | 20 | 0440 | 1,4 | 0,183 | 1,0
3,00 3638 | 35 | 1,158 | 22 | 0498 | 1,5 | 0207 | 1,1
3,20 1,301 | 23 | 0,559 | 1,6 | 0,232 | 1,1
3,40 1452 | 25 | 0623 | 1,7 | 0259 | 1,2
3,60 1,610 | 26 | 0,691 | 1,8 | 0,286 | 1,3
3,80 1,776 | 2,7 | 0,761 | 1,9 | 0,316 | 1,3
4,00 1,949 | 29 | 0835 | 2,0 [ 0346 | 14
4,20 2131 30 | 0912 | 21 | 0377 | 1,5
4,40 2319 | 32 (0992 | 22 | 0410 | 16
4,60 2515 | 33 | 1075 | 23 | 0444 | 16
4,80 2,718 | 35 [ 1,161 | 24 | 0480 | 1,7
5,00 1,251 25 | 0516 | 1,8

www.hp-trend.cz  info@hp-trend.cz 28 /36



MontazZni predpis

PN20 Teplota vody =50°C

021 16x2,7mm | 20x3,4mm | 25x4,2mm | 32x54 mm | 40x6,7 mm | 50x8,3mm | 63x10,5mm | 75x125mm | 90x15,0 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R Q R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m 1/s kPa/m | m/s

0,01 (0028 | 0,1 | 0,010 | 0,1
0,02 |0,09 | 02 |0034 |01 |0011| 01 | 0,004 | 0,1
0,03 | 0196 | 0,3 [ 0,069 | 0,2 | 0,023 | 0,1 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,04 (0326 | 05 (0114 | 0,3 | 0,038 | 0,2 | 0,012 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,05 0485 | 06 0,169 | 04 | 0,057 | 0,2 | 0,018 | 0,1 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,06 |0672| 0,7 | 0234 | 04 | 0,078 | 03 | 0,024 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,07 (088 | 08 (0308 05 |0,102| 03 |0,032]| 02 |0011| 0,1 |0,004| 0,1 | 0,001 ]| 0,1
0,08 (11126 | 09 (0390 | 0,6 | 0,130 | 0,4 | 0,040 | 0,2 | 0,014 | 0,1 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
009 (139210 (0482 0,7 | 0,160 | 0,4 | 0,050 | 0,3 | 0,017 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,10 | 1,684 | 1,1 (0582 | 0,7 | 0,193 | 0,5 | 0,060 | 0,3 | 0,020 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
012 | 2344 |14 (0807 | 09 | 0267 | 0,6 | 0,082 | 0,3 | 0,028 | 0,2 | 0,010 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
014 | 3,104 | 16 | 1,065 | 1,0 [ 0351 | 0,6 | 0,708 | 0,4 | 0,037 | 0,3 | 0,013 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,0
016 | 3,92 | 18 (135 | 1,2 | 0446 | 0,7 | 0,137 | 0,5 | 0,046 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,18 | 4918 | 20 (1679 | 1,3 | 0551 | 0,8 | 0,169 | 0,5 | 0,057 | 0,3 | 0,020 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
020 |5972| 23 (2033 |15 |0666| 09 |0204 | 06 | 0069 | 04 |0024| 02 | 0,008 | 0,1 |0,003]| 01 |0,001| 01
0,30 | 1268 | 34 (4273 | 22 [ 1388 | 1.4 | 0423 | 08 | 0,141 | 05 | 0,049 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,007 | 0,2 | 0,003 | 0,1

0,40 728129 | 2348 | 18 | 0,710 | 1,1 | 0,236 | 0,7 | 0,081 | 0,5 | 0,026 | 0,3 | 0,011 | 0,2 | 0,005 | 0,1
0,50 3541 | 23 | 1,065 | 14 | 0353 | 09 | 0,121 | 0,6 | 0,039 | 04 | 0,017 | 03 | 0,007 | 0,2
0,60 4964 | 28 | 1,486 | 1,7 | 0491 | 11 | 0,168 | 0,7 | 0,054 | 0,4 | 0,023 | 0,3 | 0,010 | 0,2
0,70 6,616 | 32 | 1972 | 20 | 0649 | 13 | 0221 | 08 | 0,071 | 05 | 0,031 | 04 | 0,013 | 0,2
0,80 2,523 123 |0828| 14 |0281| 09 |009 | 06 |003]| 04 |0016| 0,3
0,90 3,138 | 2,5 | 1,027 | 16 | 0,348 | 10 | 0,111 | 06 | 0,048 | 05 | 0,020 | 0,3
1,00 3816 | 28 | 1,245| 18 | 0421 | 12 | 0,135 | 0,7 | 0,058 | 05 | 0,024 | 0,4
1,20 5,364 | 34 | 1,742 | 22 | 0587 | 1,4 | 0,487 | 0,9 | 0,080 | 06 | 0,033 | 0,4
1,40 2317 25 | 0,778 | 16 | 0,247 | 10 [ 0,106 | 0,7 | 0,044 | 05
1,60 29711129 | 099 | 18 | 0315| 12 | 0,135 | 0,8 | 0,056 | 0,6
1,80 3,702 | 32 | 1235|211 {039 | 1,3 {0,167 | 0,9 | 0,069 | 0,6
2,00 1,501 | 2,3 | 0473 | 14 | 0,202 | 1,0 | 0,083 | 0,7
2,20 1,791 | 25 | 0,563 | 16 | 0240 | 1,1 | 0,09 | 08
2,40 2,106 | 2,8 | 0,660 | 1,7 | 0,281 | 1,2 | 0,116 | 08
2,60 24451 3,0 (0765 | 1,9 | 0325 | 1,3 | 0,134 | 09
2,80 2809 | 32 | 0877 | 20 {0373 | 1,4 | 0,153 | 1,0
3,00 3,197 | 3,56 | 0996 | 22 | 0423 | 1,5 | 0,174 | 1,1
3,20 1123 | 23 | 0476 | 1,6 | 0,195 | 1,1
3,40 1,256 | 25 {0532 | 1,7 | 0218 | 1,2
3,60 1,397 | 26 | 0591 | 1,8 | 0242 | 1,3
3,80 1,645 | 2,7 | 0,653 | 1,9 | 0,267 | 1,3
4,00 1,701 | 29 | 0,718 | 20,0 | 0,293 | 1,4
4,20 1,863 | 3,0 | 0,786 | 21 [ 0321 | 15
4,40 2,033 | 32 (085 | 22 | 0,349 | 16
4,60 2210 | 33 |0930| 23 | 0379 | 1,6
4,80 2,394 | 35 [ 1,006 | 24 | 0410 | 17
5,00 1,086 | 2,56 | 0442 | 1,8
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XV. CHEMIKALIE NEBO PRODUKTY

Chemikalie nebo produkty kterym odolava polypropylen PPR Typ 3

CHEMIKALIE NEBO PRODUKT CHEMIKALIE NEBO PRODUKT KONCENTRACE 20° 60° 100°

A
acetofenon Aceptophenone - 100% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
aceton Acetone 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
alrylonitrit Acrylonitrite- 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
amylalkohol (pentanol) Amyl alcohol - 100% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
anhydrid kyseliny octové Acetic anhydride - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
anilin Aniline - 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
B
bavinikovy olej Cottonseed oll - vyhovuje vyhovuje neuvedeno
benzen Benzene - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
benzin (alifatické uhlovodiky) Gasoline, petrol  (aliphatic hydrocerbons)- nevuhovuje nevuhovuje nevyhovuje
benzoan sodny Sodium benzoate - 35% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
benzyl alkohol Benzyl alcohol - 100% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
borax (Etyfboritan sodny) Borax - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
boritan draselny Potassium borate jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
brom kapalny Bromine, liquid - 100% nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
brém plynny Bromine, gas - nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
bromid draselny Potassium bromide - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
butan Butane 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
butanol, butylalkohol Butanol - 100% vyhovuje nedoporucuje se nedoporucuje se
butylfenol Butyl phenol - studena jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
butylftalat Butyl phtalate 100% vyhovuje nedoporucuje se nedoporucuje se
butylglykol Butyl glocol - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
[
cyklohexan Cyclohexane - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
cyklohexanol Cyclohexanol - 100% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
cyklohexanon Cyclohexanone - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje

&pavek(amoniak) vodny(vodny roztok) | Ammonia, aqueous - do 30% vyhovuje nevyhovuje neuvedeno
Epavek kapalny Ammonla, liquid - 100% vyhovuje nevyhovuje neuvedeno
¢pavek plynny (suchy plyn) Ammonia, dry gas - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
D
dekalin dekahydronaftalen Dekalin(decahydrinaphthalene)-, 100% nevyhovuje se nevyhovuje nevyhovuje
destilovana voda Distiliert water - 100% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
dextrin Dextrin - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
dextroza Dextrose - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
dletanolamin Diethanolamine - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
dletylénglykol Diethylone glycol - 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
dietyléter Diethyl ether - 100% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
diglikolova kyselina Diglicolic acid - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
dichléretylen Dichlorethylene (AaB) - 100% nedoporucuje se neuvedeno neuvedeno
dimetylamin Dimethyl amine - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
dimetylformamin Dimenthyl formamine 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
dioktylftalat Dioctyl phthalate - 100% nedoporucuje se nedoporucuje se neuvedeno
diaxan Dioxane - 100% nedoporucuje se nedoporucuje se neuvedeno
disoktylftalat Disoctyl phthalate - 100% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
dusi¢nan amonny Ammonium nitrate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
dusi¢nan draselny Potassium nitrate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
dusi¢nan médnaty Copper (ll) nitrate - 30% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
dusi¢nan nikelnaty Nickel nitrate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
dusi¢nan rtutny Mercury (i) nitrate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
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dusi¢nan sodny Sodium nitrate - jakékoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
dusi¢nan stfibrny Silver nitrate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje nedoporucuje se
dusi¢nan vapenaty Calcium nitrate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
dvojchroman sodny Sodium dichromate - jakékoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
E

etafosfat amonny Ammonium etaphosphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
etanolamin Ethanolamine - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
etylalkohol Ethyl acohol - do 95% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
etylénglykol Ethylene glycol - 100% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
etalénchlorid Ethylene chloride - 100% nedoporucuje se nedoporucuje se neuvedeno
F

fenol

fliorid amonny Ammonium fluoride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
fluorid draselny Potassium fluoride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
formaldehyd Formaldehyde - 40% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
fosfore€nan amonny Ammonium phosphate - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
fruktéza Fructose - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
ftalan butylnaty, dibutylftalat Dibutyl phthalate - 100% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
G

glukéza Glucose - 20% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
glycerin Gycerine - 100% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
H

heptan Heptane - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
hydrouhli¢itan draselny Pottasium bicarbonate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
hydrosiran sodny Sodium hydrogen sulphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
hydrosulfid sodny Sodium hydrogen sulphite - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
hydroudli¢itan amonny Ammonium hydrogen carbonate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
hydrouhli¢itan sodny Sodium hydrogen carbonate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
hydroxid amonny Ammonium hydroxide - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
hydroxid barnaty Barium hydroxide - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
hydroxid draselny Potassium hydroxide - do 50% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
hydroxid sodny Sodium hydroxide - od 10 do 30% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
hydroxid vapenaty Calcium hydroxide - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
CH

chlor, kapalny Chlorine, liquid - 100% nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
chlf, suchy plyn Chlorine, dry gas - 100% nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
chlér, vodny Chlorine, aqueous - jakakoliv vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
chlore¢nan draselny Potassium chlorate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chlore¢nan sodny Sodium chlorate - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
chlorid amonny Ammonium chloride - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
chlorid barnaty Barium chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
chlorid cinaty Tin (II) chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chlorid cinicity Tin (IV) chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chlorid draselny Potassium chloride - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
chlorid etylnaty.etylchlorid Ethyl chloride - 100% nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
chlorid hore¢naty Magnesium chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chlorid médnaty Copper (ll) chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chlorid metylnaty Methylene chloride - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
chlorid niklu (nikelnaty) Nickel chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chlorid rtutnaty Mercury (l1) chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chlorid uhlicuity (tetrachlérmetan) Carbon tetrachloride - 100% nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
chlorid vapenaty Calcium chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
chlorid zine¢naty Zine chloride - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
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chloristan draselny Potassium perchlorate - 10% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chloritan sodny Sodium chlorite - 20% vyhovuje nedoporucuje se nevyhovuje
chlorman sodny Sodium hypochlorite - 5% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chlorman vapenaty Calcium hypochlorite - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
chléroetanol Chlorethanol - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
chloroform Chloroform - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
chlorovodik, suchy plyn Hydrogen chloride, dry gas - 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chroman draselny Ptassium chromate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
chromity kamenec Chromé alum - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
1

izooktan Osoctane - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
izopropylalkohol Isopropyl alcohol - 100% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
izopropyléter Isopropyl ether - 100% nedoporucuje se neuvedeno neuvedeno
J

jablkovy dzus Apple juice - vyhovuje neuvedeno neuvedeno
jod v alkoholu lodine in alcohol - vyhovuje neuvedeno neuvedeno
jodid draselny Potassium iodide - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
K

kafrovy olej (kafrova silice) Camphor oil - nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
kamenec Alum - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
klickovy (kukufi¢ny) olej Corn oil - vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
kokosovy olej Coconut oil - vyhovuje neuvedeno neuvedeno
krezol Cresol - vice nez 90% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kfemicitan sodny Sodium silicate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyanid draelny Potassium cyanide - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyanid rtutnaty Mercury (Il) cyanid - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina benzoova Benzoic acid - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina borita Boric acid - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina citronova Citrid acid - 10% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
kyselina dusi¢na Nitric acid - 10% vyhovuje nevyhovuje neuvedeno
kyselina fluorovodikova Hydrofluoric acid - 40% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina glykolova Glicolic acid - 30% vyhovuje neuvedeno nevyhovuje
kyselina chloro cini¢ita Chlorosulphonic acid - 100% nevyhovuje nevyhovuje neuvedeno
kyselina chlérooctova Chloroacetic acid - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina chlorovodikova Hydrochlorid acid - od 2do 7% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
kyselina chlorovodikova Hydrochlorid acid - od 10 do 20% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina chlorovodikovéa Hydrochlorid acid - 30% vyhovuje nedoporucuje se nedoporucuje se
kyselina chlorovodikova Hydrochlorid acid - od 35 do 36% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina chromova Chromic acid - do 40% vyhovuje nedoporucuje se nevyhovuje
kyselina jantarova Succinic acid - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina mlééna Lactic acid - do 90% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina monochléroctova Monochloracetic acid - vice nez 85% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina mravenci Formic acid - 85% vyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
kyselina mravenéi, bezvoda Formic acid, anhydrous - 100% vyhovuje nedoporucuje se nedoporucuje se
kyselina pikrova (trinitrofenol) Picric acid - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina propionova propuionic acid - vice nez 50% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina sirova Sulphur acid - od 10 do 30% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina sirova Sulphuric acid 50% vyhovuje nedoporucuje se nedoporucuje se
kyselina sificita Sulphurous acid - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina Stavelova (kyslina oxalova) Oxalic acid - jakakoliv vyhovuje nedoporucuje se nevyhovuje
kyselina trychléroctanova Trychloracetic acid - do 50% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina vinna Tartaric acid - 10% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kysliénik Sificity, suchy nebo vihky Sulphur dioxide, dry or wet - 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
Kysliénik uhli¢ity, suchy plyn Carbon dioxide, dry gas - 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kysliénik uhli¢ity, vihky Carbon dioxide, wet - vyhovuje vyhovuje neuvedeno
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kyslik Oxygen - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina bromovodikova Hydrobromic acid - do 48% vyhovuje neuvedeno nevyhovuje
kyselina dichloroctova Dichloracetic acid - 100% nedoporucuje se neuvedeno neuvedeno
kyselina fosofore¢na Phosphoric acid - 25% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
kyselina fosofore¢na Phosphoric acid - od 25 do 85% vyhovuje vyhovuje vyhovuje
kyselina chlorista Perchloric acid - 2N vyhovuje neuvedeno neuvedeno
kyselina octova Acetic acid do 40% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina octova Acetic acid 50% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
kyselina olejova Oleic acid - 100% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
L

lanolin Lanoline - vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
ledova kyselina octova Acetic acid, glacial vice nez 96% vyhovuje nedoporucuje se nevyhovuje
lipnicovy olej Poanut oil - vyhovuje vyhovuje neuvedeno
Inény olej Olivé oil - vyhovuje vyhovuje vyhovuje
lu¢avka kralovska Aqua regia - HC1/HNO03=3/1 nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
M

mandlovy olej Almond oil - vyhovuje neuvedeno neuvedeno
manganistan draselny Potassium permanganate - 2N vyhovuje neuvedeno neuvedeno
matova silice, silice maty peprné Peppermint oil - vyhovuje neuvedeno neuvedeno
metafosfore¢nan sodny Sodium metaphosphate - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
metylalkohol Methyl alcohol - 5% vyhovuje nedoporucuje se nedoporucuje se
metylamin Methyl amine - do 32% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
metylbromid Methyl bromide - 100% nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
metyléterketon Methyl ether ketone - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
mléko Milk - vyhovuje vyhovuje vyhovuje
N

nitrobenzen Nitrobenzene - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
o

ocet Vinegar - vyhovuje neuvedeno neuvedeno
octan (acetat) amonny Ammonium acetate - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
octan amylu Amyl acetate - 100% nedoporucuje se neuvedeno neuvedeno
octan butylnaty, butylacetat Butyl acetate - 100% vyhovuje nedoporucuje se nedoporucuje se
octan etylnaty, etylacetat Ethyl acetate - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
octan metylnaty Methyl acetate - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
octan sodny Sodium acetate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
olivovy olej Olivé oil - vyhovuje vyhovuje nedoporucuje se
ovocny dzus Fruit juice - vyhovuje vyhovuje vyhovuje
P

parafinovy olej (FL 65) Parafin oil FL65) - vyhovuje nedoporucuje se nevyhovuje
peroxid vodiku Hydrogen peroxide - do 10% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
peroxid vodiku do 30% do 30% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
peroxoboritan sodny Sodium perborate - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
propan Propane - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
R

ricinovy olej Castor oil - 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
ropny éter (ligroin, lehka benzinova frakce) Petroleum ether (ligroine) nedoporucuje se nedoporucuje se neuvedeno
rtut’ Mercury - 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
S

siran amonny Ammonium sulphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
siran barnaty Barium sulphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
siran draselny Potassium sulphate - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
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siran hore¢naty Magnesium sulphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
siran médnaty Copper (ll) sulphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
siran nikelnaty Nickel sulphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
siran sodny Sodium sulphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
siran zine¢naty Zinc sulphate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje neuvedeno
sirnik sodny Sodium sulphide - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
sirouhlik Carbon disulphide - 100% vyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
sirovodik, suchy plyn Hydrogen sulphide, dry gas - 100% vyhovuje vyhovuje neuvedeno
sojovy olej Soybean oil - vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
T

terpentyn Turpentine - nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
tetrahydrofuran Tetrahydrofuran - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
tetralin Tetralin - 100% nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
tézky benzin Naphtha - vyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
thiofen Triophene - 100% vyhovuje nedoporucuje se neuvedeno
thiosiran sodny (sirnatan sodny) Sodium thiosulphate (hypo) jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
toluen Toluene - 100% nedoporucuje se nevyhovuje nevyhovuje
trietanolamin Triethanolamine - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
trochléretylén Trichlorethylene - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
u

uhli¢itan barnaty Barium carbonate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
u

uhli¢itan draselny Potassium carbonate - jakakoliv vyhovuje neuvedeno neuvedeno
uhli¢itan hore¢naty Magnesium carbonate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
uhli¢itan sodny Sodium carbonate - do 50% vyhovuje vyhovuje nedoporucuje se
uhli¢itan vapenaty Calcium carbonate - jakakoliv vyhovuje vyhovuje vyhovuje
\"

vodik Hydrogen - 100% vyhovuje neuvedeno neuvedeno
vzduch Air - vyhovuje vyhovuje vyhovuje
X

xylén Xylene 100% nevyhovuje nevyhovuje nevyhovuje
z

Zelatina Gelatine - vyhovuje vyhovuje neuvedeno
Ziravy natron, hydroxid sodny Caustic soda - do 50% vyhovuje nedoporucuje se nedoporucuje se

Pouzito ze zdroje firmy HP trend, s.r.o.
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XVI. PROHLASENi VYROBCE O PRODLOUZENi ZARUKY NA 20 LET

“PROMHLASERT
cz vyrobes @ prodieouzsom =drolkyy mm Z2Olet™
O<a/20O 1 O

Ceska republika

Prodlouzeni zaruky na 20 let
Vramci dlouhodobého zvySovani kvality nasich vyrobka a s pfihlédnutim na moderni
technologie, nové stroje, aplikaci vysledkda dlouhodobych zkousek z nasi firemni laboratofe a
vneposledni fadé na aplikaci zkuSenosti naseho kvalifikovaného personalu, se vedeni nasi
spoleénosti rozhodlo prodlouzit zaruku na véechny nase vyrobky z fad potrubniho systému na 20
let.
Tuto vwhodu pro nase odbératele poskytujeme, jako jedini vwrobci potrubniho systému v celé EU.
Vyrobce (dodavtel):
HP trend, s.r.o., 747 14 Ludgefovice, Vrablovecka 3080 1£0:65142039 DIE: CZ 65142039

Identifikace a uréeni vyrobku:
Potrubni System HP trend” PP-R, PE, PPR-AL-PPR avzduchje vyrab&nv & : 16, 20, 25, 32,40, 50, 63, 75, 90, 110 mm
celoplastové potrubi HP trend PP-R S5 (PN 10, PN12.5, §3.2 (PN 16}, 525 (PN 20,

- potrubni systém HP trend STABI PPR-AL-PPR 525 (PNQO)

- Potrubni systém HP STABI THERM PPR-AL-PPR 52,5 (PN20) s antidiflizni vrdtvou

- Potrubni systém HP STABI GLASS PPRPPRIGF-PPR 52,5 [PN20)

- tvarovky HP trend PPR 52 5 (PN 20)

- tvarovky HP trend PE 80

- trubky a tvarovky pro rozvedy vzduchu PPR
celoplastové - natrubky, kolena, T kusy, redukce, zaslepky, ucpavky, kFiZzeni, dilataéni smyéky, pfechodky s plastovym zavitem,
kombinované - s kovovym zavitem, pfechodlky s vnésim zavitemn, pfechodky s vnitfnim zavitem, kolena, T kusy, rozebiratelng
spoje, piechodky s pievleénou matici, nasténny komplet.
armatury — ventily a kulové kohouty

Prohlageni vwyrobce:

Wrobce (dodavatel) timto prohladuje a potvrzuje, ze se na viechny prvky potrubniho
systému, kiery je na trh uvadén jako Systém ,HP trend”, zakoupené po 1.1.2011 bude
vztahovat zaruéni doba v délce trvani 20 let.

Dale uvadime, ze viechny nase vyrobky jsou pojistény na Skodu vzniklou vadou
vyrobku do vyde 5.000.000,-KE. Region uéinnosti pojisténi je pro celou Evropu.

. Podminky zaruky:

Toto prohladeni o zaruce nabyva platnost pouze pfi dodrzeni nasledujicich podminek:

1. MontaZ potrubniho systému HP trend, byla provedena na zakladé

- Projektu

- hydraulické ho vypottu, v zavislosti na druhu pouZiti, rozmérech a druhu pouZité ho materialu.

- Vsouladu s montaZnim pfedpisem HP trend

2. P¥i manipulaci s materialem pouZitym, pii montaZi byly dodrZeny zasady skladovani a dopravy wyrobki z
plasth

3. Pracovnici montaZni firmy byli fadn& proZkoleni na svafovani plastl v souladu s platnou legislativou
Ve stavebnim deniku a v pfedavacim protokolu stavby bude pfiloZen fadné vyplnény protokol o vSech
tlakowvych zkouskach vi. jednotlivych zaznamii tlakovanych vétvi, pfipadné pater.

5. B&hem provozu nebyly pfekrofeny maximalni hodnoty teploty a tlaku vody, pro které byl proveden
vypodet Zivotnosti soustavy dle tabulky uvedeny v normé CEN 15874-1

6. V pripadé vzniku Skody bude postupovano v souladu s prohlaZenim vyrobce o postupu pfi hlaseni Skody.

- Skodu neprodiené nahlasit Spolegnosti HP trend, sr.o.

Kontaktni osoba pro Rusky hovofici zemé:
Ing. Pavel Rataj

Tel.: 4420 737 272 631

Email: pavel rataj@hp-trend.cz

Kontaktni osoba pro Ceskou republiku:

Ing. Be. Hynek Stejskal G 15 DOHEA

Tel.: +420 724 985 851 GemM 9@ 14 @@
Email: hynek steiskal@hp-trend.cz E8N 189 16874

&8 8@ 12201
Kontaktni osoba pro Polsko:
Mgr. Martin Ratajczak
Tel: +48 605 296 736

Email: hptrend.polska@hp-trend.cz M
W Ludgerovicich 1.12.2010 e

Ing. Be. Hynek Stejskal
technicky feditel
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XVII. TEPLOTNI PRODLOUZENI TRUBEK STABI, STABI THERM A STABI GLASS

Rozdil teplot At (K)

t?:tI)I:; STABI | GLASS | STABI | GLASS | STABI | GLASS | STABI | GLASS | STABI | GLASS | STABI | GLASS | STABI | GLASS | STABI | GLASS
H(m) 10 20 30 40 50 60 70 80
01 | 003 | 004 | 006 | 007 | 009 | 011 | 012 | 014 | 015 | 018 | 018 | 021 | 021 | 025 | 024 | 028
02 | 006 | 007 | 012 | 014 | 0,18 | 021 | 024 | 028 | 030 | 035 | 036 | 042 | 042 | 049 | 048 | 056
03 | 009 | 011 | 018 | 021 | 027 | 032 | 036 | 042 | 045 | 053 | 054 | 063 | 063 | 074 | 072 | 084
04 | 012 | 014 | 024 | 028 | 036 | 042 | 048 | 056 | 060 | 070 | 0,72 | 084 | 084 | 098 | 096 | 1,12
05 | 015 | 018 | 030 | 035 | 045 | 053 | 060 | 070 | 075 | 088 | 090 | 105 | 105 | 123 | 120 | 140
06 | 018 | 021 | 036 | 042 | 054 | 063 | 072 | 084 | 090 | 105 | 108 | 126 | 126 | 147 | 144 | 168
07 | 021 | 025 | 042 | 049 | 063 | 074 | 084 | 098 | 105 | 123 | 126 | 147 | 147 | 172 | 168 | 19
08 | 024 | 028 | 048 | 056 | 072 | 084 | 096 | 1,12 | 1,20 | 140 | 144 | 168 | 168 | 1,9 | 192 | 2,24
09 | 027 | 032 | 054 | 063 | 081 | 095 | 108 | 126 | 135 | 158 | 182 | 189 | 189 | 221 | 216 | 252
10 | 030 | 035 | 060 | 0,70 | 090 | 105 | 120 | 140 | 150 | 1,75 | 1,80 | 210 | 2,10 | 245 | 240 | 2,80
20 | 060 | 070 | 120 | 140 | 1,80 | 210 | 240 | 280 | 300 | 350 | 360 | 420 | 420 | 490 | 480 | 560
30 | 090 | 105 | 1,80 | 210 | 270 | 320 | 360 | 420 | 450 | 525 | 540 | 630 | 630 | 7,35 | 7,20 | 840
40 | 120 | 140 | 240 | 280 | 360 | 420 | 480 | 560 | 600 | 7,00 | 720 | 840 | 840 | 980 | 9,60 | 11,20
50 | 150 | 1,75 | 300 | 350 | 450 | 525 | 600 | 7,00 | 750 | 875 | 900 | 10,50 | 10,50 | 1225 | 120 | 14,00
60 | 180 | 210 | 360 | 420 | 540 | 630 | 720 | 840 | 900 | 10,50 | 10,80 | 12,60 | 12,60 | 14,70 | 14,40 | 16,80
70 | 210 | 245 | 420 | 490 | 6,30 | 7,35 | 840 | 9,80 | 10,50 | 1225 | 12,60 | 14,70 | 14,70 | 17,15 | 16,80 | 19,60
80 | 240 | 280 | 480 | 560 | 7,20 | 840 | 960 | 11,20 | 1200 | 14,00 | 1440 | 16,80 | 16,80 | 19,60 | 19,20 | 22,40
90 | 270 | 315 | 540 | 630 | 810 | 945 | 10,80 | 12,60 | 1350 | 1575 | 16,20 | 18,90 | 18,90 | 22,05 | 21,40 | 2520
100 | 300 | 350 | 6,00 | 7,00 | 9,00 | 10,50 | 12,00 | 14,00 | 1500 | 17,50 | 18,00 | 21,00 | 21,00 | 24,550 | 24,00 | 28,00
70
60
50
8 STABI GLASS
S 40
2
L STABI
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€
20
PPR
10
0 1 2 3 4

www.hp-trend.cz

info@hp-trend.cz

Tepelné prodlouzeni Al (mm)

36/36




