


gEhI]I][EEE MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE NEBO MEDENE TRUBKY

MOSAZNE SVERNE SPOJKY S VNEJSiIM ZAVITEM PRO

OCELOVE TRUBKY S. 84-86

Nase mosazné svérné spojky jsou k dispozici ve velikostech od DN 15 do
DN 65 a jsou vhodné pro médium voda, a topna voda.

MOSAZNE SVERNE SPOJKY, 0BOUSTRANNE SVERNE

PRO MEDENE TRUBKY S. 87-90

Tyto svérné spojky z mosazi jsou uréené pro vnéjsi primér trubky 15-54 mm.
Jsou také vhodné pro médium voda.

TRMENY PRO MEDENE TRUBKY S.91

TRMENY S NAVRTAVKOU PRO MEDENE TRUBKY S.92

MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE NEBO MEDENE TRUBKY gEhI]I][EEE

DULEZITE POZNATKY

« Téleso Sroubeni:
Mosaz

o KuzZelova matka:
Mosaz

o Svérny krouzek:
Pozinkovana ocel, popf. mosaz

« Podlozkovy krouzek:
Pozinkovana ocel

o Tésnici krouZek:
EPDM

* Spojovaci zavit:
Podle ISO 7/1 popF DIN EN 10226-1

o Vsechny kovové materialy prichazejici do styku s pitnou vodou odpovidaji seznamu sloZeni 4MS
pro kovové materialy pouzivané pro vyrobky prichazejici do styku s pitnou vodou.

o Tésnéni maji DVGW povoleni pro studenou a horkou vodu.

OBLASTI POUZITI:

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi.

« Mosazné svérné spojky pro ocelové trubky:
Ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1.
Typické oblasti pouziti
- Instalace pitné vody
- Topné systémy

Mosazné svérné spojky pro médéné trubky:

Médéné trubky podle DIN EN 1057

Typické oblasti pouziti

- Instalace vody

- Topné systémy

- Mosazné svérné spojky GEBO Brass jsou navrzeny pro odolny nepretrzity provoz

MozZnost technickych zmén. -



!EhﬂhrHEE MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY

TYP MAS +MAF AZNE SVERNE SPOJKY S VNEJSIM ZAVITEM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYP MAS SERIE 313

21.3 mm-60.3 mm

MEDIUM: horka a studen pitna voda, topna voda
TEPLOTY: pitna voda do 85°C; topna voda do 95°C
TLAKY: max. PN 10 (do 80°C) a nad 80°C PN 6

CERTIFIKATY: DVGW pracovni list W 534, DVGW-REG. ¢.: DW-8511CR0396

SERIE 314

TYP MAF
76.1 mm

. MEDIUM: horka a studen pitna voda, topna voda
TEPLOTY: pitna voda a topna voda do 85°C
TLAKY: max. PN 10 (do 60°C) a max. PN 6 (nad 60°C)

“ Zavit x vnéjsi primeér trubky-@ [mm] Vyrobek €.

15 1/2"x21.3 01.313.00.01
20 3/4” x 26.9 01.313.00.02
25 1" x33.7 01.313.00.03
32 11/4” x 42.4 01.313.00.04
40 11/2" x 48.3 01.313.00.05
50 2" x 60.3 01.313.00.06
65 21/2" x76.1 01.314.00.07

ROZMERY A HMOTNOSTI
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15 1/2" 21.3 235 63 41 47 30 35
20 3/4” 26.9 323 70 46 53 35 45
25 1 33.7 505 80 55 b4 35 50
32 11/4" 42.4 670 85 65 75 35 50
40 11/2” 48.3 855 90 70 81 40 55
50 2" 60.3 1500 100 90 104 40 60
65 2" 1/2 76.1 2200 140 - 149 60 85

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVOU TRUBKU MAS + MAF
21.3mm - 60.3 mm 76.1 mm

n MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY

gebobrass

MOSAZNE SVERNE SPOJKY S VNEJSIM ZAVITEM, SERIE 313
MONTAZNi NAVOD

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MAX. PROVOZNi TLAK /TEPLOTA: Voda: max. PN 10 (do 80°C); >80°C PN 6
MEDIUM: pitna voda dle DIN 2000; topna voda

Spojovaci zavit 1S0 7/1 Vnéjsi prumér trubky-@ [mm]
1/2” 21.3
3/4” 26.9
1" 33.7
11/4” 42.4
11/2" 48.3
2" 60.3
MONTAZNi POSTUP:

=

.Konec trubky urceny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi byt kolmy a bez deformaci.
Barvy a necistoty se musi odstranit.

N

.KuZelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy
krouzek (3) a tésnéni (4) nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

w

.Tésnici krouzZek (4) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

~

.Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komore (5) télesa Sroubeni (6) vloZit do sebe
a zkontrolovat spravné ulozeni.

ol

.KuZelovou matici (1) pevné seSroubovat s télesem Sroubeni (6).
Zde davat pozor, aby se pri tom neotacela také trubka.

PRI POUZITi MOMENTOVEHO KLiCE SLOUZi JAKO VODITKO NASLEDUJiCi MOMENT:
1/2“-3/4“ =100 NM - 1“ = 130 NM - 1 1/4"-2" = 200 NM

KuZelova matka 1 2 ':_i i 5 E

. Svérny krouzek

. Podlozkovy krouzek [
Tésnici krouzek | |
. Tésnici komora s
. Téleso Sroubeni

cURWN =

* DodrZovat délku zabudovani! -
Trubky nesmi byt do sebe m
zasunuty na doraz, pFip.

u spojek na sebe narazet.

MozZnost technickych zmén.



gEhlll]rEEE MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY

MOSAZNE SVERNE SPOJKY S VNEJSIM ZAVITEM, SERIE 314
MONTAZNi NAVOD

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda: max. 85°C (< 60°C PN10/ >60°C PN 6)
MEDIUM: Pitna voda dle DIN 2000; topna voda

Spojovaci zavit IS0 7/1 Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

21/2" 76.1

MONTAZNi POSTUP:

1. Konec trubky urceny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi byt kolmy a bez deformaci.
Barvy a necistoty se musi odstranit.

2. Prirubu (1), svérny krouzek (2), podloZkovy krouZek (3) a tésnici prvek (4) nasunout na konec trubky
tak, jak je znazornéno.

Tésnici krouzek (4) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

4. Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komore (5) télesa Sroubeni (6) vloZit do sebe a zkontrolovat
spravné ulozeni.

5. Pomoci kiizové metody pFirubu (1) a téleso Sroubeni (6) pevné seSroubovat.
Utahovaci moment Sroubu (tocivy moment klice) 50 Nm..

. Kryt pFiruby

. Svérny krouzek

. Podlozkovy krouzek
. Tésnicikrouzek

. Tésnici komora

. Téleso Sroubeni

cORWN =

* DodrZovat délku
zabudovani!

Trubky nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz, pFip.u
spojek na sebe narazet.

MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY gEhl]I]rHEE

TYP MAS S VNEJSIM ZAVITEM
O TR GULEISAY DIN EN 1057, DVGW GW392

SERIE 310
15 mm-54 mm
MEDIUM:
Pitna voda, topna voda
TEPLOTY:
Topna voda do 80°C; pitna voda do 25°C
TLAKY:
max. PN 10
Zavit x vnéjsi pramér . -
trubky-@ [mm] yicheKc
12 1/2" x 15 04.310.00.0115
15 1/2" x 18 04.310.00.0118
20 3/4" x 22 04.310.00.0222
25 1"x 28 04.310.00.0328
32 11/4" x 35 04.310.00.0435
40 11/2" x 42 04.310.00.0542
50 2" x 54 04.310.00.0654

ROZMERY A HMOTNOSTI
Spa]:m.lau Vnéjsi priumér Délka ~A Rozmér klice |Rozmér rohu~e Hlouh'ka_ Hloul;ka
zavit trubky-g [mm] zasunuti min. | zasunuti max.
RIS07/1
12 1/2" 15 130 60 30 35 25 30
15 1/2" 18 271 65 41 47 30 35
20 3/4" 22 226 65 41 47 30 35
25 1" 28 308 75 46 53 30 40
32 11/4" 35 508 80 55 64 30 45
40 11/2" 42 681 90 65 75 35 50
50 2" 54 1031 95 85 98 35 50

SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY

TYP MAS 15 mm - 54 mm

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I][EEE MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY

TYP MO OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI
LGNV T3 U4 DIN EN 1057, DVGW GW392

SERIE 310
15 mm - 54 mm

MEDIUM:
Pitna voda, topna voda
TEPLOTY:
Topna voda do 80 °C; pitna voda do 25°C
TLAKY:
max. PN 10
Zavit x vnéjsi pramér . -
trubky-@ [mm] YigheKc
12 15x 15 04.310.02.15
15 18x18 04.310.02.18
20 22 x 22 04.310.02.22
25 28 x 28 04.310.02.28
32 35x35 04.310.02.35
40 42 x 42 04.310.02.42
50 54 x 54 04.310.02.54

ROZMERY A HMOTNOSTI

Vnéjsi primér Délka ~A Rozmér klice | Rozmér rohu ~e S Aas Rt (8 CHiGEAS NN

trubky-@ [mm] ~SWImm]

50 54 1778 105 85 98 25 40

SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY

TYP MO 15 mm - 54 mm

m MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY gEhIlI]rHEE

MAS + MO PRO SERIE 310
O TR GULEISAY DIN EN 1057, DVGW GW392

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda: 10 bar/80°C
MEDIUM: Pitna voda dle DIN 2000, topna voda

Vnéjsi prumér

Spojovaci zavit 1S0 7/1

trubky-@ [mm]

1/2" 15
1/2” 18
3/4” 22
1 28
11/4” 35
11/2” 42
2" 54

MONTAZNi POSTUP:
1. Konec trubky uréeny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi byt kolmy a bez deformaci.
Barvy a necistoty se musi odstranit.

2.Kuzelovou matici (1), svérny krouZzek (2), podlozkovy krouZzek (3) a tésnéni (4) nasunout na konec
trubky tak, jak je znazornéno.

3.Tésnici krouzek (4) zasunout nejméné 10 mm pies konec trubky.

4.Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komofe (5) télesa Sroubeni (6) vloZit do sebe
a zkontrolovat spravné ulozeni.

5. KuZelovou matici (1) pevné sesroubovat s télesem Sroubeni (6).
Zde davat pozor, aby se pFi tom neotacela také trubka.

PFi pouziti momentového kli¢e slouZi jako voditko nasledujici moment:
1/2“-1“=100Nm - 11/4“-2“ =150 Nm

1 Kuzelové matka

2 Svérny krouzek

3 Podlozkovy krouzek
4 Tésnici prvek

5 Tésnici komora

6 Téleso Sroubeni

* Dodrzovat délku zabudovani!
Trubky nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz, pFip.

u spojek na sebe narazet.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I][EEE MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU

DULEZITE POZNATKY

POUZiVANE MATERIALY:

Horni a dolni ¢ast tfmene:
Mosaz

Imbusovy $roub:
Pozinkovana ocel, pevnost 8.8

Tésnici manzeta:
EPDM

Spojovaci zavit:
Podle ISO 7/1 popf. DIN EN 10226-1

OBLASTI POUZITI:

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi.

TFfmeny z mosazi pro médéné trubky:

Zavit trubky podle DIN EN 1057 tvrdé R290 a mékké R220.

Vhodné i pro ocelové trubky, pokud vné&jsi primér ocelové trubky odpovida vn&jSimu priméru
médéné trubky.

Typické oblasti pouZiti:
Utésnéni dér a trhlin, zpdsobenych mechanickym po$kozenim vodovodniho rozvodu
Ut&snéni otvorl zplisobenych korozi ve vodovodnich rozvodech

TFmeny s navrtavkou z mosazi pro médéné trubky:
Zavit trubky podle DIN EN 1057 tvrdé R290 a mékké R220

Typické oblasti pouZiti:

Navrtavani rozvodd vody pro vytvofeni novych odboéek
Navrtavani topnych rozvodd pro vytvofFeni novych odboéek

VSechny kovové materialy prichazejici do styku s pitnou vodou odpovidaji seznamu sloZeni 4MS pro
kovové materialy pouzivané pro vyrobky prichazejici do styku s pitnou vodou.

- MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU gEhI]I]rHEE

K UTESNENi OTVORU, TRHLIN A POREZNiCH MiST

LGOI T GUT4AY DIN EN 1057

Vhodné i pro ocelové trubky, pokud vnéji primér ocelové trubky odpovida vnéjsimu priméru médéné trubky.

10 - 70 mm

MEDIUM: Voda
TEPLOTY: Topna voda do 90°C, pitna voda do 25°C
TLAKY: Voda max. PN 10

“ VnéjSi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €.

8 10 04.620.60.10
10 12 04.620.60.12
12 14 04.620.60.14
12 15 04.620.60.15
12 16 04.620.60.16
15 18 04.620.60.18
20 22 04.620.60.22
25 28 04.620.60.28
32 35 04.620.60.35
40 42 04.620.60.42
50 54 04.620.60.54
65 64 04.620.60.64
65 70 04.620.60.70

Hmotnost
[kgl

65 70,0 1,946 120 92 111
TRMENY PRO MEDENE TRUBKY

TYPMD 10 - 70 mm A c

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I][EEE MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU

TYP MB VYSTUP S VNITRNIM ZAVITEM

PRO MEDENE TRUBKY [bIDRaYRIE:Y

15 mm- 54 mm

MEDIUM: Voda
TEPLOTY: Topna voda do 90 °C, pitna voda do 25°C
TLAKY: Voda max. PN 10

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] x

vystupny zavit yZobec
12 15x 1/2" 04.621.60.1501
15 18x1/2" 04.621.60.1801
20 22x1/2" 04.621.60.2201
25 28 x 3/4" 04.621.60.2802
32 35 x 3/4" 04.621.60.3502
40 42x1" 04.621.60.4203
50 54 x11/4" 04.621.60.5404

MEDENE TRUBKY - ROZMERY A HMOTNOSTI

V":').,'s'::l:au"" Vnéj&i primér Détka~A | Délka~B Délka ~D
RP 150 7/1 trubky-@ [mm] [mm] [mm]

12 1/2" 15,0 0,170 50 26 42 36 25
15 1/2* 18,0 0,190 50 29 45 38 25
20 1/2" 22,0 0,230 60 34 50 41 25
25 3/4" 28,0 0,360 70 41 57 51 30
32 3/4" 35,0 0,460 70 49 69 57 33
40 1" 42,0 0,670 80 58 78 73 (A
50 11/4" 54,0 1,050 100 72 92 89 52

TRMENY S NAVRTAVKOU PRO MEDENE TRUBKY

TYPMB 15 mm - 54 mm

MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU

gebobrass

NAVOD PRO MONTAZ

TYP MD TRMENY
ORI GULI4AY DIN EN 1057 TVRDE R290 A MEKKE R220

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda: Cu trubka tvrda 10 bar/60°C; Cu trubka tvrda é bar/90°C; Cu
trubka mékka é bar/60°C; Cu trubka mékka 4 bar/90°C

MEDIUM: Topna voda do 90 °C, pitna voda do 25°C

OBLAST NASAZENI: Tfmeny pro utésnéni otvord a trhlin, zplisobenych napf. korozi nebo mechanickym
poskozenim

Vnéjsi prumér

Rozméry trubky DN trubky-9@ [mm]

MONTAZNi POSTUP:
1. Trubku (5) kolem poskozeného mista odistit.

2.Nasadit tésnici manzetu (2) kolem trubky (5).

3.Vyrez tésnici manZety (2) natodit na protilehlou stranu poskozeného mista. PoSkozené misto co nej-
vice zakryt t&snici manzetou (2).

4.Dolni €ast (3) pFiloZzit na manzetu (2).
5.Horni éast (1) pFiloZit na manzetu (2).
6.Zasroubovat imbusovy Sroub (4).

7. Dotdhnout imbusovy Sroub (4) pomoci imbusového klice , kiizem™.

1 Horni ¢ast trmene
2 Tésnici manzeta

3 Dolni ¢ast tfmene
4 Imbusovy Sroub

5 Trubka

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]l]rHEE MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU

NAVOD PRO MONTAZ

TYP MB TRMENY S NAVRTAVKOU
LGN A T UL DIN EN 1057 TVRDE R290 A MEKKE R220

VYSTUP: Vnitni zavit Rp 1S0 7/1

MAX. PROVOZNi TLAK/ TEPLOTA: Voda: Cu trubka tvrda 10 bar/60°C; Cu trubka tvrda 6 bar/90°C; Cu
trubka mékka 6 bar/60°C; Cu trubka mékka 4 bar/90°C

MEDIUM: Topna voda do 90 °C, pitna voda do 25°C
OBLAST NASAZENI: TFmeny s navrtavkou jsou vhodné pro vytvaieni nové odboéky.

Rozméry trubky DN Vnéjsi prumér trubky-@ [mm] Spojovaci zavit 1S0 7/1

12 15 1/2°

15 18 1/2"

20 22 1/2

25 28 3/4"

32 35 3/4"

40 42 1"

50 54 11/4"

MONTAZNi POSTUP:

1. Trubku (5) o€istit na zvoleném misté navrtani.
2.Tésnici manzetu (2) nasadit na trubku (5).

3.Tésnici manzetu (2) natoit tak, aby pfedem vytvoreny otvor v tésnici manzeté byl umistén
na zvoleném misté.

4.Horni ¢ast (1) pFilozit na manzetu (2) tak, aby se vystup kryl s otvorem v manzeté (2).
5. Dolni ¢ast (3) pFilozit na manzetu (2).

6.Zasroubovat imbusovy Sroub (4).

7. Dotahnout imbusovy $roub (4) pomoci imbusového klic¢e , kFizem".

8.Navrtani provést vhodnym nastrojem.

4

1 Horni ¢ast tfmene s navrtavkou s

vystupem s vnitfnim zavitem 1

2 Tésnici manzeta g5

3 Dolni ¢ast tfmene s navrtavkou

4 Imbusovy $roub

5 Trubka 2
5
3

- MozZnost technickych zmén.



